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บทที่  2 
โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

 
2.1   การดําเนินการจัดตั้งโรงฆาสัตว (สุกร) 
 2.1.1 การกําหนดพื้นท่ี/สถานที่ การจัดตั้งโรงฆาสุกรท่ีเหมาะสมกับเทศบาลและ
องคการบริหารสวนตําบล 
  ในการกําหนดพื้นที่ที่จะทําการจัดตั้งโรงฆาสัตว (สุกร) นั้น จําเปนที่จะตองทราบ
กอนวา ตองการฆาสุกรวันละกี่ตัวจึงจะเพียงพอสําหรับการบริโภคในพื้นที่เทศบาลหรือองคการ
บริหารสวนตําบลนั้นๆ ลําดับตอมาคือ มีงบประมาณในการกอสรางเทาใด ทั้งนี้ เพื่อจะไดทราบวา 
จะตองใชวัสดุใดมาสรางอาคาร ใชเครื่องจักรหรืออุปกรณใดบางในกระบวนการฆาและการตัด
แตง การจัดการสิ่งแวดลอมรอบๆ โรงฆาสัตวและคอกพักสัตว รวมถึงการจัดการบํารุงรักษา
เครื่องจักรและอุปกรณดังกลาวดวย 
  สถานที่ที่จะทําการตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวนั้น ควรเปนสถานที่ที่เหมาะสม
ตามองคประกอบของโรงฆาสัตว ในดานสถานที่ตั้ง (กรมปศุสัตว, 2548) ดังนี้  
  1)  สถานที่ตั้งโรงฆาสัตวควรตั้งอยูในทําเลที่ เหมาะสม  คือ ไมอยูใกลวัด 
สถานที่สําหรับปฏิบัติพิธีกรรมทางศาสนา สถานศึกษา โรงพยาบาล สถานพยาบาลที่รับผูปวย 
คางคืน หรือหอพัก (ตามกฎหมายวาดวยหอพักและสถานที่ราชการ) รวมทั้งไมตั้งอยูในแหลง
ชุมชน อันจะกอใหเกิดอันตราย เหตุรําคาญ หรือความเสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน 
  2)  ที่ตั้งโรงฆาสัตวตองเปนที่ไมมีน้ําทวมถึง ชนิดของดินควรมีความคงตัวไมทรุด 
แยกตัวหรือหดตัว ซ่ึงกอใหเกิดการแตกราวหรือทรุดตัวของอาคารโรงฆาสัตว 
  3)  ในการเลือกบริเวณหรือพื้นที่ในการตั้งโรงฆาสัตว ควรจะเตรียมพื้นที่วางให
เพียงพอสําหรับโรงพักสัตว ถนน บริเวณที่จอดรถ อาคารสํานักงาน บอบําบัดน้ําเสีย และปจจัย
อ่ืนๆ ที่จําเปน 
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  4) ถนนโดยรอบอาคารโรงฆาสัตว ควรดูแลปรับปรุงใหอยูในสภาพดี ไมทําให
เกิดฝุนละออง มีการแยกทางเขาออกของสัตวมีชีวิต และซากสัตวหรือเนื้อสัตว และมีระบบการ
ระบายน้ําที่ดี 
  5)  สถานที่ตั้งโรงฆาสัตว ควรมีการคมนาคมที่สะดวก และมีระบบสาธารณปูโภค
ที่เพียงพอ 
  6)  โรงฆาสัตวตองมีร้ัว เพื่อปองกันบุคคลภายนอกผานเขาออก และปองกันมิให
สัตวตางๆ เชน สุนัข แมว เปนตน เขาไปภายในโรงฆาสัตว 
  7)  ไมตั้งอยูในพื้นที่ที่มีความเสี่ยง จากการปนเปอนของวัตถุมีพิษ ทั้งจาก
เกษตรกรรมและโรงงานอุตสาหกรรม 
 2.1.2  การขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสุกร โรงพักสุกร การฆาสุกรและเอกสารที่ตองยื่น
ประกอบการพิจารณาอนุญาต 
  เมื่อไดจัดหาสถานที่ที่เหมาะสมตามที่กลาวมาแลว ตอไปเปนขั้นตอนของการขอ
อนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว ซ่ึงมีกฎหมายที่เกี่ยวของในการขออนุญาต คือ พระราชบัญญัติควบคุม
อาคาร พ.ศ. 2522 (กรมโยธาธิการและผังเมือง กระทรวงมหาดไทย) พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 
(กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม) พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 2535 
และพระราชบัญญัติควบคุมการฆาสัตวและจําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 ซึ่งในการขออนุญาตนั้น 
มีขั้นตอนตางๆ ดังตอไปนี้ (กรมปศุสัตว, 2548) 
  1)  ขั้นตอนการขออนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
   องคกรปกครองสวนทองถ่ินหรือผูประกอบการเอกชนที่จะจัดตั้งโรงฆาสัตว 
โรงพักสัตวและการฆาสัตว จะตองปฏิบัติดังนี้  
   1.1)  การเตรียมการ 
    -  ตองยื่นคําขออนุญาตกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอน
อาคาร (แบบ ข 1) ตาม พระราชบัญญัติควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 และที่แกไขเพิ่มเติมถึงฉบับที่ 3 
พ.ศ. 2543 สําหรับพื้นที่กรุงเทพมหานครยื่นไดที่กองควบคุมอาคาร สํานักการโยธา หรือฝายโยธา 
สํานักงานเขตในพื้นที่ สวนตางจังหวัดยื่นไดที่สํานักงานเทศบาล สํานักงานองคการบริหารสวน
ตําบล ทองที่ที่ตั้งโรงงาน  พรอมสําเนาเอกสารหลักฐานตางๆ ที่ตองใช ทั้งนี้ เพื่อใหไดรับ
ใบอนุญาตกอสรางอาคาร (อ 1) และใบรับรองการกอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอน
อาคาร (อ 6) 
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    -  ตองยื่นคําขออนุญาตประกอบกิจการโรงงาน (แบบ รง. 3) ในกรณี
ที่โรงฆาสัตว และโรงพักสัตวที่ตองการดําเนินการจัดตั้งนั้น ใชเครื่องจักรที่มีกําลังรวมทั้งหมด
ตั้งแต 5 แรงมาหรือคนงานตั้งแต 7 คน โดยถาเปนการจัดตั้งโรงงานในเขตกรุงเทพฯ จะตองยื่น
คําขอไดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม แตถาหากจัดตั้งโรงงานที่ตางจังหวัด จะตองยื่นคําขอที่
สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองที่ที่ตั้งโรงงาน เพื่อใหไดใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
   1.2) การเตรียมเอกสารหลักฐาน 
    -  กรอกคําขอรับใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
หรือ แบบ ฆจส. 1 (ภาคผนวก ก-2) โดยขอรับไดที่สํานักงานปศุสัตวจังหวัดในทองที่ที่จะตั้ง 
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว พรอมสําเนาเอกสารหลักฐาน ดังตอไปนี้ 
    -  สําเนาทะเบียนบานและบัตรประจําตัวประชาชนหรือใบสําคัญ
ประจําตัวคนตางดาว (กรณีผูขออนุญาตเปนบุคคลธรรมดา) หรือ สําเนาหลักฐานการจดทะเบียน
นิติบุคคล วัตถุประสงค และผูมีอํานาจลงชื่อแทนนิติบุคคล (กรณีผูขออนุญาตเปนนิติบุคคล) 
    -  สําเนาเอกสารหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์ หรือสิทธิครอบครองที่ดิน
ในระหวางที่ใชเปนที่ตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวและในกรณีที่ผูขออนุญาตไมใชเจาของที่ดิน
ใหมีหนังสือแสดงความยินยอมของเจาของที่ดินที่ใหใชที่ดินดังกลาว เปนที่ตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว 
และการฆาสัตว 
    -  แผนผังแสดงสถานที่ขอตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและสิ่งปลูก
สรางอื่น ตลอดจนที่รวบรวมหรือกําจัดขยะมูลฝอยส่ิงปฏิกูล ที่บําบัดน้ําเสียและที่ระบายน้ําทิ้ง 
พรอมทั้งแสดงรายละเอียดที่ตั้งเนื้อที่และระยะหางของบานเรือนที่พักอาศัยของราษฎร ส่ิงปลูก
สรางและสิ่งแวดลอมอื่นๆ ในบริเวณใกลเคียงโดยรอบ 
    -  แบบแปลนโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวที่จะดําเนินการกอสราง ซ่ึงควร
ปรึกษาแบบแปลนโรงฆาสัตวกับปศุสัตวจังหวัด  
    -  สําเนาใบอนุญาตกอสรางอาคาร อาคาร (อ 1) และใบรับรองการ
กอสรางอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือร้ือถอนอาคาร (อ 6) 
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    -  รายละเอียดเกี่ยวกับการควบคุมดูแลรักษาความสะอาดเรียบรอย
ภายในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว การใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอย สิ่งปฏิกูล 
การบําบัดน้ําเสีย การระบายน้ําทิ้ง การระบายอากาศและการควบคุมเสียง รวมทั้งการขจัดมลพิษ 
หรือส่ิงใดๆ ที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม ซ่ึงอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงฆาสัตว โรงพัก
สัตวและการฆาสัตว 
    -  สําเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานตามกฎหมายวาดวย
โรงงาน (กรณีใชเครื่องจักรรวมทั้งหมดตั้งแต 5 แรงมา หรือมีคนงานตั้งแต 7 คน) 
   1.3) การยื่นเอกสารคําขออนุญาต 
    -  ผูประกอบการจะตองยื่นแบบ ฆจส.1 พรอมสําเนาเอกสารหลักฐาน
ทั้งหมด ตอนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอหรือผูอํานวยการเขต 
  จากขั้นตอนการขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวที่กลาว
มาทั้งหมด พอสรุปคราวๆ ไดดังตารางที่ 1 ตอไปนี้ 

ตารางที่ 1 การขออนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวโดยผูประกอบการ 

ขั้นตอน กิจกรรม 
1. การเตรียมการ 1. ขอใบอนุญาตกอสรางอาคาร 
 2. ขอใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
  
2. การเตรียมเอกสาร 1. กรอกเอกสารแบบ ฆจส. 1 
 2. เตรียมสําเนาเอกสารหลักฐานตางๆ คือ 
 -  สําเนาทะเบยีนบานและบตัรประจําตัวประชาชนหรือใบสําคัญ

ประจําตัวคนตางดาว (บุคคลธรรมดา) หรือ สําเนาหลักฐานการ             
จดทะเบยีนนติิบุคคล วัตถุประสงค และผูมีอํานาจลงชื่อแทนนิติบุคคล 
(นิติบุคคล) 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

ขั้นตอน  กิจกรรม 
 -  สําเนาเอกสารหลักฐานแสดงกรรมสิทธิ์ หรือสิทธิครอบครอง

ที่ดิน หรือ หนงัสือแสดงความยินยอมของเจาของที่ดินที่ใหใช
ที่ดิน (ไมไดเปนเจาของที่ดิน) 

 -  แผนผังแสดงสถานที่ขอตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและสิ่งปลูก
สรางอื่น ที่รวบรวมหรือกําจดัขยะมูลฝอยส่ิงปฏิกูล ที่บําบัดน้ําเสีย 
และที่ระบายน้าํทิ้ง 

 -  แบบแปลนโรงฆาสัตวและโรงพักสัตวที่จะดําเนินการกอสราง 
 - รายละเอยีดเกี่ยวกับการควบคุมดูแลรักษาความสะอาดเรียบรอย

ภายในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว 
 -  สําเนาใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน 

3. การยื่นเอกสาร ยื่นเอกสารแบบ ฆจส. 1 พรอมสําเนาเอกสารหลักฐานทั้งหมด ตอ 
นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการเขต 

 
  2)  ขั้นตอนการตรวจสอบ 
   ผูที่จะทําหนาที่ ในการตรวจสอบเอกสารหลักฐานในขั้นตอนนี้  คือ 
นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการเขต โดยตองดําเนินการดังนี้ 
   2.1) ตรวจสอบหลักฐานใหถูกตองครบถวน  หากเห็นวาผู ซ่ึงมีความ
ประสงคจะตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว ไมปฏิบัติหรือปฏิบัติไมถูกตองตาม
หลักเกณฑที่กําหนดในกฎกระทรวงนี้ ใหแจงเปนหนังสือเพื่อดําเนินการแกไขใหถูกตองภายใน
กําหนดสามสิบวันนับแตวันที่ไดรับแจง 
   2.2) ตรวจสอบสถานที่ที่จะตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตววามีความเหมาะสม
หรือไมโดยพิจารณาตามหลักเกณฑที่กําหนดไวดังนี้ (กฎกระทรวงฉบับที่ 5 ขอ 4 ภาคผนวก ข-2) 
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    2.2.1 ตั้งอยูในทําเลที่เหมาะสม และมีบริเวณเพียงพอที่จะประกอบ
กิจการโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว โดยไมกอใหเกิดอันตราย เหตุรําคาญหรือความ
เสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน 
    2.2.2 ไมอยูใกลวัด  สถานที่ สําหรับปฏิบัติพิ ธีกรรมทางศาสนา 
โรงเรียน หรือสถานที่ศึกษา โรงพยาบาล สถานพยาบาลที่รับผูปวยคางคืน หอพักตามกฎหมายวา
ดวยหอพักและสถานที่ราชการในระยะที่เห็นไดวาจะกอเหตุเดือดรอนรําคาญแกสถานที่ดังกลาว 
    2.2.3 ไมอยูในยานที่ประชาชนอยูอาศัย อันจะกอใหเกิดเหตุเดือดรอน
รําคาญแกประชาชนผูอยูอาศัยในบริเวณใกลเคียง 
    2.2.4 จัดใหมีการระบายอากาศที่เหมาะสม โดยมีชองระบบอากาศ 
ไมนอยกวาหนึ่งในสิบของพื้นที่หอง หรืออาจจัดใหมีพัดลมระบายอากาศเพิ่มเติมไดตามความจําเปน 
    2.2.5 จัดใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอยและส่ิงที่ปฏิกูลที่เหมาะสม 
และถูกสุขลักษณะ 
    2.2.6 โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว ตองสะอาดถูกสุขลักษณะ
และอนามัยตามหลักเกณฑและวิธีการที่กําหนดในขอ 6 ของกฎกระทรวง ฉบับที่ 5 (พ.ศ. 2539) 
    2.2.7 มีหองเก็บอุปกรณ เครื่องมือเครื่องใชตางๆ โดยเฉพาะและ 
หองน้ําหองสวมตองแยกออกเปนสัดสวนตางหาก 
    2.2.8 พื้นหองฆาสัตว ตองเปนพื้นคอนกรีตหรือเปนวัสดุที่ไมดูดซึม
น้ํา ไมดูดกลิ่น ไมเปนพิษ ไมมีรอยแยก ไมล่ืน พื้นตองลาดเอียงไมมีน้ําขัง มุมหองตองเปนมุมโคง
สะดวกตอการทําความสะอาด 
    2.2.9 ฝาผนังและเพดานหองฆาสัตว ใหใชวัสดุที่ผิวเรียบเพื่อปองกัน
มิใหส่ิงสกปรกเกาะติดได และจะตองเปนวัสดุที่ลางและทําความสะอาดไดงายดวย 
    2.2.10 เครื่องมือเครื่องใชเฉพาะที่สัมผัสกับเนื้อสัตวตองมีผิวเรียบ
ไมผุกรอนหรือเปนสนิมไมเปนพิษ ไมดูดกลิ่น ไมมีรอยแยก รอยตอตองเชื่อมใหสนิทเรียบ
ทําความสะอาดงาย ทนทาน ตอความรอน ความเย็น ยาฆาเชื้อโรค และสารเคมีตางๆ 
    2.2.11 เครื่องมือที่ติดตั้งประจําที่ตองติดตั้งใหหางจากฝาผนังหรือ
เพดานอยางนอย สามสิบเซนติเมตร เพื่อสะดวกตอการตรวจสอบและทําความสะอาด 
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    2.2.12 มีแสงสวางทั้งที่เปนแสงธรรมชาติและแสงไฟฟาเพียงพอไม
นอยกวาสองรอยลักซ โดยไมทําใหการมองเห็นสีของเนื้อสัตวเปลี่ยนไป 
   2.3) บันทึกปากคํากํานัน ผูใหญบาน และราษฎรที่อยูอาศัยในบริเวณ
ใกลเคียงกับสถานที่ที่จะตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว วามีความเหมาะสมและจะ
กอใหเกิดความเดือดรอนรําคาญแกราษฎรที่อยูอาศัยในบริเวณใกลเคียงหรือไม สําหรับทองที่ที่ไมมี
กํานัน ผูใหญบาน ใหบันทึกปากคําสมาชิกสภาทองถ่ินอยางนอยสองคนที่อาศัยอยูในบริเวณ
ใกลเคียงที่สุด 
   2.4) ใหนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนาประจํากิ่งอําเภอ หรือผูอํานวยการ
เขตรวบรวมหลักฐานเอกสาร พรอมทั้งเสนอความเห็นในการตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการ
ฆาสัตวตอผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร แลวแตกรณีภายในเจ็ดวันนับแตวัน
รับเรื่องที่ถูกตอง 
  ในขั้นตอนของการตรวจสอบเอกสารหลักฐานตางๆ ที่ผูประกอบการยื่นขอจัดตั้ง
โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว นั้น สรุปไดดังตารางที่ 2 
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ตารางที่ 2 การตรวจสอบเอกสารหลักฐานโดยนายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนาประจํากิ่งอําเภอ 
หรือผูอํานวยการเขต 
 

ขั้นตอน กิจกรรม 
1. การตรวจสอบเอกสารหลักฐาน - ตรวจสอบความถูกตองและครบถวนของเอกสาร

หลักฐาน  
- ถาไมถูกตอง ตองแจงใหผูประกอบการทราบและ

แกไขใหถูกตองภายใน 30 วัน 
- ถาถูกตองครบถวน จะทําการตรวจสอบสถานที่  

2. การตรวจสอบสถานที่ - ตรวจสอบความเหมาะสมของสถานที่ที่จะตั้ง          
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตว ตาม
กฎกระทรวง ฉบับที่ 5 ขอ 4 

3. การบันทึกปากคํา - บันทึกปากคํากํานัน ผูใหญบาน และราษฎรที่อยู
อาศัยในบริเวณใกลเคียงที่จัดตั้ง ถึงความเหมาะสม
ความเดือดรอนรําคาญที่อาจเกิดขึ้น 

4. การรวบรวมหลักฐาน - ทําการรวมรวมหลักฐานทั้งหมด (ขอ 1 – 3) 
 - สรุปความคิดเห็น 
5. การเสนอความคิดเห็น - นําเสนอความคิดเห็นตอผูวาราชการจังหวัดหรือ

ปลัดกรุงเทพมหานคร ภายในเจ็ดวันนับแตวันรับ
เร่ืองที่ถูกตอง 
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  3)  ขั้นตอนการตรวจสอบการกอสรางโรงฆาสัตว และโรงพักสัตว 
   ผูปฏิบัติงานในขั้นตอนนี้ คือ ผูวาราชการจังหวัด หรือปลัดกรุงเทพมหานคร 
โดยกฎกระทรวง ฉบับที่ 5(พ.ศ. 2539) ออกตามความในพระราชบัญญัติควบคุมการฆาสัตวและ
จําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 ขอ3 กําหนดใหแตงตั้งคณะกรรมการ ซ่ึงเรียกวา คณะกรรมการ
ตรวจสอบการกอสรางโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว ขึ้นมา 1 ชุด ประกอบดวย 
   1.  โยธาธิการและผังเมืองจังหวัด 
   2.  สาธารณสุขจังหวัด 
   3.  อุตสาหกรรมจังหวัด 
   4.  ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัด 
   5.  ปศุสัตวจังหวัด (กรรมการและเลขานุการ) 
  ซ่ึงคณะกรรมการตรวจสอบฯ ชุดนี้ ทําหนาที่  
   1.  ตรวจสอบการกอสรางตามแบบแปลนใหเปนไปตามกฎกระทรวง
ฉบับที่ 5 ขอ 4 (ภาคผนวก ข-2) 
   2.  ตรวจสอบการกอสรางใหถูกสุขลักษณะและสุขอนามัยใหเปนไปตาม
กฎกระทรวงฉบับที่ 5 ขอ 6 (ภาคผนวก ข-2) 
   3.  สรุปเสนอความเห็นใหผูวาราชการจังหวัด 
  4)  ขั้นตอนการออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว  
   ผูปฏิบัติงานในขั้นตอนนี้ คือ ผูวาราชการจังหวัด ทําหนาที่พิจารณา การออก
ใบอนุญาต โรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว แบบฆจส. 2 (ภาคผนวก ก-3) ภายใน 30 วัน 
หลังจากรับเอกสาร (ตามคําสั่งกรมปศุสัตวที่ 453/2547 เร่ือง การมอบอํานาจใหผูวาราชการจังหวัด 
อนุญาตและออกใบอนุญาตใหตั้งโรงฆาสัตวโรงพักสัตวและการฆาสัตว) หากไมอนุญาต ตองออก
หนังสือแจงไมอนุญาตพรอมดวยเหตุผล ใหผูประกอบการทราบภายใน 30 วัน ในกรณีที่โรงฆา
สัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว จะดําเนินการในเขตกรุงเทพมหานคร ปลัดกรุงเทพมหานคร จะ
เปนผูพิจารณาการอนุมัติ จากนั้นกรุงเทพมหานคร จะเสนอไปยังกรมปศุสัตว เพื่อนําเสนอตอ
อธิบดีกรมปศุสัตวใหออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว และกรมปศุสัตว
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จะตองแจงใหผูประกอบการทราบเชนกัน และผูประกอบการจะตองเสียคาธรรมเนียมใบอนุญาต
ตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตวและการฆาสัตวฉบับละ 200 บาท 
  สําหรับขั้นตอนตางๆ ในการขออนุญาตและการออกใบอนุญาตจัดตั้งโรงฆาสัตว 
โรงพักสัตว และการฆาสัตว ไดรวบรวมไวดังภาพที่ 1 
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ภาพที ่1  แผนภูมิแสดงขั้นตอนในการขออนุญาตตั้งโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว 

ผูประกอบการ 
จัดเตรียมเอกสารขออนุญาต 

ตามกฎกระทรวง ฉบับที่ 5 ออกตามความในพระราชบัญญัติ 
ควบคุมการฆาและจําหนายเนื้อสัตว พ.ศ. 2535 

(โดยตองไดรับใบอนุญาตกอสรางอาคารและประกอบกิจการโรงงานแลว) 

นายอําเภอ ปลัดอําเภอผูเปนหัวหนา 
ประจํากิ่งอําเภอหรอืผูอํานวยการเขต 

พิจารณาเอกสาร/หลักฐาน 

ผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร 
ตั้งคณะกรรมการตรวจสอบ 

คณะกรรมการตรวจสอบ 
พิจารณาคําขอและกฎระเบียบ 

ผูวาราชการจังหวัดหรือปลัดกรุงเทพมหานคร
พิจารณา/อนุมัติ 

ผูวาราชการจังหวัด 
โดยการมอบอํานาจจากอธิบดีกรมปศุสัตว 

ออกใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว 
คอกพักสัตวและการฆาสัตว 

กรุงเทพมหานครเสนอ 
กรมปศุสัตวเพื่อออกใบอนุญาต 

อธิบดีกรมปศุสัตว 
ออกใบอนุญาตตั้ง 

โรงฆาสัตว คอกพักสัตว 
และการฆาสัตว 

ผูประกอบการ 
ดําเนินงานโรงฆาสัตว 

7 วัน 

30 วัน 
อนุมัติ

ผลการตรวจสอบ/ความเห็น

หลักฐานครบถวน

ออก 
หนังสือ 
แจงคําสั่ง 
ไมอนุญาต 
พรอมดวย 
เหตุผล 
ภายใน 
30 วัน ไมอนุมัติ 
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ขั้นตอนการขออนุญาตฆาสัตว 
 ในขั้นตอนของการขออนุญาตฆาสัตวนั้น มีบุคคลที่เกี่ยวของ ไดแก 
  -  ผูประสงคจะฆาสัตว คือ ผูวาจางฆาสัตว เจาของกิจการโรงฆาสัตว 
 - พนักงานเจาหนาที่ คือ นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล และบุคคล
ที่องคกรปกครองสวนทองถ่ินแตงตั้ง 
 - พนักงานตรวจโรค คือ สัตวแพทยหรือบุคคลอื่นซึ่งอธิบดีกรมปศุสัตวหรือองคกร
ปกครองสวนทองถ่ินแตงตั้งใหมีอํานาจหนาที่ตรวจโรคซึ่งมีในสัตวหรือเนื้อสัตว  
 - ผูจําหนายซาก คือ พอคาเนื้อ เจาของเขียงขายเนื้อ 
 มีขั้นตอนที่ตองปฏิบัติ ดังนี้ 
 1.  ผูประสงคจะฆาสัตว ยื่นแบบ ฆจส. 4 เพื่อแจงการฆาสัตว ในกรณีตองการฆาสัตว
นอกโรงฆาสัตว ให ยื่นแบบ ฆจส. 12 
 2.  ผูประสงคจะฆาสัตว นําสัตวที่จะฆาไปใหพนักงานเจาหนาที่ตรวจสอบกอนทําการฆา 
 3.  พนักงานเจาหนาที่ตรวจสอบแบบ ฆจส. 4 หรือ ฆจส.12 และสัตวที่จะเขาฆา 
(ภาคผนวก ก-5 หรือ ก-7) 
 4.  พนักงานเจาหนาที่ออกหลักฐาน ฆสจ. 9 - 10 (เฉพาะสุกร) ใหแกผูประสงคจะฆาสัตว 
(ภาคผนวก ก-6) 
 5.  พนักงานเจาหนาที่เก็บคาอากรและคาธรรมเนียมตามกําหนดในกฎกระทรวง ฉบับที่ 4 
(ภาคผนวก ข-1) โดยระบุฆาสัตวตามวัน เวลา สถานที่ และจํานวนที่กําหนดไวใน ฆจส. 9 – 10 
 6.  พนักงานตรวจโรคทําการตรวจสัตวกอนฆาภายใน 24 ช่ัวโมง หากจําเปนตองกักสัตว
ไวเกิน 24 ช่ัวโมง ตองทําการตรวจซ้ํา หากสงสัยวาเปนโรคใหแจงพนักงานเจาหนาที่เพื่อส่ังงดฆา 
 7.  พนักงานตรวจโรคทําการตรวจซากหลังฆา หากสงสัยวามีเชื้อโรค ใหแจงพนักงาน
เจาหนาที่ เพื่อส่ังทําลายเนื้อสัตว 
 8.  พนักงานเจาหนาที่ประทับตรารับรองใหจําหนายเนื้อได 
  9.  ผูจําหนายซาก (เจาของเขียง) รับไปจําหนายใหแกผูบริโภค 
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ภาพที่ 2 แผนภูมิแสดงบุคคลที่เกี่ยวของกบัการขออนุญาตฆาสัตว 
 

แจงผลการตรวจซาก 

ตรวจโรคกอนถูกฆา 

นําสัตวไปตรวจโรคกอนถูกฆา 

ยื่นแบบ ฆจส. 4 หรือ 12 

1. ผูประสงคจะฆาสัตว  

2. พนักงานเจาหนาที่  
(นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล
หรือผูที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

3. ผูประสงคจะฆาสัตว 

4. พนักงานตรวจโรค 
(สัตวแพทยหรือบุคคลอ่ืนที่อธิบดีกรมปศุสัตว  
หรือ องคกรปกครองสวนทองถิ่น แตงตั้ง) 

7. พนักงานเจาหนาที่ 
(นายกเทศมนตรี นายกองคการบริหารสวนตําบล 
หรือ ผูที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

8. ผูจําหนายซาก 
(เขียง) 

แจงใหนําสัตวไปตรวจโรคกอนถูกฆา 

5. สุกรถูกฆา 

6. พนักงานตรวจโรค 
(สัตวแพทยหรือบุคคลอ่ืนที่อธิบดีกรมปศุสัตว  
หรือ องคกรปกครองสวนทองถิ่น  แตงตั้ง) 

ผานการตรวจแลว
ประทับตรารับรอง 

ไมผานการรับรอง 

สั่งทําลายซาก 
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 2.1.3 แบบแปลนโรงพักสัตวและแบบแปลนโรงฆาสัตว  
  สําหรับแบบแปลนโรงพักสัตวและแบบแปลนโรงฆาสัตวนั้น จะนําเสนอ 5 แบบ
แปลน ไดแก 
  1.  แบบแปลนขนาดยอย (กําลังการผลิต 20 ตัวตอวัน) 
  2.  แบบแปลนขนาดเล็ก (กําลังการผลิต 50 ตัวตอวัน) 
  3.  แบบแปลนขนาดกลาง (กําลังการผลิต 100 ตัวตอวัน) 
  4. แบบแปลนขนาดใหญ (กําลังการผลิต 200 ตัวตอวัน) 
  5.  แบบแปลนโรงฆาสุกรขนาดเล็กที่ไดมาตรฐานสากล (กําลังการผลิต 120 ตัว
ตอวัน)โดยแบบแปลนที่ 1 และ 2 ไดรับความอนุเคราะหจากสํานักงานปศุสัตวจังหวัดบุรีรัมย 
(นายสัตวแพทยเลอเกียรติ นิยมทอง) แบบแปลนที่ 3 และ 4 ไดรับความอนุเคราะหจากสํานักงาน
ปศุสัตวจังหวัดสมุทรปราการ (นางเพ็ญทิพย มณีโชติ นักวิชาการสัตวบาล 7ว) สวนแบบแปลนที่ 5 
ไดรับความอนุเคราะหจาก รองศาสตราจารย ดร. จุฑารัตน เศรษฐกุล และคณะ (2548) ดังนี้ 
 1. แบบแปลนขนาดยอย (กําลังการผลิต 20 ตวัตอวัน) 
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2.  แบบแปลนขนาดเล็ก (กําลังการผลิต 50 ตัวตอวัน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3.  แบบแปลนขนาดกลาง (กําลังการผลิต 100 ตัวตอวัน) 
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 4.  แบบแปลนขนาดใหญ (กําลังการผลิต 200 ตัวตอวัน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. แบบแปลนโรงฆาสุกรขนาดเล็กท่ีไดมาตรฐานสากล (กําลังการผลติ 120 ตัวตอวัน) 
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2.2   การบรหิารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
 ในหัวขอที่ผานมานั้น ไดรับทราบเกี่ยวกับการดําเนินการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตว 
โรงฆาสัตวและการฆาสัตวแลว ในหัวขอตอไปนี้ จะกลาวถึงการบริหารจัดการโรงพักสัตวและ
โรงฆาสัตว แตกอนที่จะกลาวถึงการบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวนั้น จําเปนที่ตอง
ทราบกอนวา มาตรฐานของโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่กรมปศุสัตวไดใชแนวทางตาม “การปฏิบัติ
ที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว” ของมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติ (มกอช.) ไดกําหนดไวนั้น
มีอะไรบาง ทั้งนี้ผูที่ขออนุญาตดําเนินการตั้งโรงพักสัตว โรงฆาสัตว และการฆาสัตว ควรปฏิบัติตาม 
 2.2.1 มาตรฐานโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
  2.2.1.1 มาตรฐานโรงพักสัตว 
   โรงพักสัตวตามมาตรฐานที่กรมปศุสัตวไดใชแนวทางตาม “การปฏิบัติที่
ดีสําหรับโรงฆาสัตว” ของ มกอช. ตองมีลักษณะดังตอไปนี้ 
   1. โรงพักสัตวควรมีพื้นที่อยางเพียงพอสําหรับจํานวนสัตวที่จะเขาฆา
ในแตละวัน และสะดวกตอการตรวจสัตวกอนฆาของพนักงานตรวจโรคสัตวและเจาหนาที่ 
   2.  โครงสรางของโรงพักสัตวจะตองทําจากวัสดุที่แข็งแรงทนทาน 
มีหลังคาในการปองกันแสงแดดและฝนสําหรับสัตวทุกตัว 
   3.  โรงพักสัตวควรมีทางเดินซึ่งมีหลังคาคลุมตลอดไปจนถึงอาคาร
โรงฆาสัตว มีระบบปองกันการเดินของสัตวยอนมายังโรงพักสัตวได และทางเดินควรมีผนังหรือ
ขอบกั้นตลอดแนวที่ไปยังอาคารโรงฆาสัตว 
   4.  ประตูร้ัวกั้นหรือแผงกั้นควรทําจากวัสดุที่แข็งแรงทนทาน สามารถ
ปดล็อค หรือปองกันสัตวมิใหออกจากโรงพักสัตวได 
   5.  บริเวณรับสัตวควรเปนพื้นที่ไมล่ืนหรือลาดชันจนเกินไปและ
สะดวกตอการเคลื่อนยายสัตวลงจากรถบรรทุกสัตว 
   6.  ในกรณีที่มีสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ควรมีโรงพักสัตวปวยหรือ
สงสัยวาปวยแยกออกจากสัตวที่มีสุขภาพปกติ 
   7.  สถานที่ตั้งโรงพักสัตวตองอยูหางจากบริเวณที่สะอาดของอาคาร
โรงฆาสัตว เพื่อปองกันฝุนหรือกล่ินจากโรงพักสัตวที่สามารถปนเปอนไปยังเนื้อสัตวได 
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   8.  โรงพักสัตวควรมีน้ําที่สะอาด หรืออุปกรณใหน้ําแกสัตวอยางเพียงพอ 
   9.  โรงพักสัตวควรมีน้ําใชอยางเพียงพอ และมีแรงดันน้ําเพียงพอใน
การทําความสะอาด 
   10.  โรงพักสัตวควรมีอางลางเทาใสน้ํายาฆาเชื้อ สําหรับการลางรองเทา
กอนเขาและออกจากโรงพักสัตว 
   11.  ระบบระบายน้ําในโรงพักสัตวควรแยกระหวางทอระบายน้ําฝน 
และทอระบายน้ําเสียออกจากกัน เพื่อปองกันการระบายน้ําไมทัน ทําใหน้ําทวมขังบริเวณโรงพัก
สัตว 
   12.  ทิศทางการระบายน้ําในโรงพักสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ควรแยก
และไมไหลผานไปยังโรงพักสัตว หรือทางเดินของสัตว 
   13.  โรงพักสัตวควรมีระบบระบายอากาศที่ดี  
   14.  ความเขมแสงในคอกพักสัตวควรมีแสงสวางอยางเพียงพอในการ
ตรวจสัตวกอนฆา 
 

ภาพที่ 3 เทียบใหสุกรลงจากรถขนสงไดสะดวก ภาพที่ 4 โรงพักสุกรที่ไดมาตรฐาน 
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   2.2.1.2 มาตรฐานโรงฆาสัตว 
   โรงฆาสัตวมาตรฐานตามที่กรมปศุสัตว ซ่ึงไดยึดตาม “การปฏิบัติที่ดี
สําหรับโรงฆาสัตว”ของมกอช. ตองมีลักษณะดังตอไปนี้  
   1.  โครงสรางอาคารโรงฆาสัตว  
    อาคารโรงฆาสัตว ตองมีลักษณะดังตอไปนี้ 
    1) ตัวอาคารโรงฆาสัตวควรมีความมั่นคง แข็งแรง มีการออกแบบ
ใหทําความสะอาดไดงายพื้นผิวภายนอกอาคารควรทําจากวัสดุที่ทนทานตอสภาพภูมิอากาศ 
    2) อาคารโรงฆาสัตวควรมีพื้นที่การทํางานอยางเพียงพอสําหรับ
การปฏิบัติงาน 
    3) อาคารโรงฆาสัตวตองกั้นแยกระหวางบริเวณที่สะอาด ออก
จากบริเวณที่สกปรกโดยสมบูรณ 
    4) การออกแบบและการวางผังของสถานที่ผลิตและเครื่องมือ 
เครื่องจักร และอุปกรณตางๆ ควรจัดวางตามลําดับกระบวนการผลิตและเอื้ออํานวยตอการผลิตอยาง
ถูกสุขลักษณะ 
    5) การออกแบบตัวอาคารโรงฆาสัตว ควรคํานึงถึงการปองกัน
การเขาอยูอาศัยของสัตวตางๆ เชน สุนัข แมว นก หนู และแมลงตางๆ และการปองกันการ
ปนเปอนตางๆ จากสภาพแวดลอม รวมถึงฝุนละออง 
    6) หลังคาโรงฆาสัตวตองมั่นคง แข็งแรงและเปนชนิดกันน้ําได  
 

  
ภาพที่ 5 ตัวอาคารโรงฆาสุกรที่ไดมาตรฐานสากล ภาพที่ 6 หลังคาที่ทําดวยวัสดุที่มั่นคง แข็งแรงและ        

กันน้ําได 
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   2.  โครงสรางภายในโรงฆาสัตว 
    2.1 พื้น 
     1)  วัสดุที่ใชทําพื้นตองมีพื้นผิวเรียบ ทําจากวัสดุที่กันน้ําได มี
ความแข็งแรงทนทานตอการกระทบกระแทกและการสึกกรอน สามารถลางทําความสะอาดงาย
และทนทานตอสารเคมี เชน น้ํายาฆาเชื้อ และ น้ํายาทําความสะอาด 
     2)  พื้นหองควรมีความลาดเอียงเพื่อการระบายน้ําไดดี ไมเกิด
การทวมขัง การระบายน้ําควรมีทิศทางไหลไปสูทอระบาย 
     3)  รอยเชื่อมตอระหวางพื้นกับผนัง เชื่อมกันสนิท และทํามุม
โคงมน เพื่อปองกันการสะสมของสิ่งปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย  
 

ภาพที่ 7 พ้ืนหองของโรงฆาสัตวที่มีรอยเช่ือมระหวางพื้นกับผนังเชื่อมสนิทกัน 
 

    2.2  ผนัง 
     1) วัสดุที่ใชในการกอสรางผนังดานในของหองตางๆ ตองมี
พื้นผิวเรียบ ทําจากวัสดุที่ไมดูดซับน้ํา หรือความชื้น มีความแข็งแรง ทนทาน ไมผุกรอน หรือเปน
สนิม สามารถลางทําความสะอาดไดงายและทนทานตอสารเคมี  
     2)  รอยเชื่อมตอระหวางผนังกับเพดานตองเช่ือมกันสนิท 
และทํามุมโคงมน เพื่อปองกันการสะสมของสิ่งปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย 
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    2.3  เพดาน 
     1) วัสดุที่ใชทําเพดานตองมีพื้นผิวเรียบ ไมดูดซับน้ํา หรือกัน
น้ําได ไมเปนสนิม ผุกรอน หรือแตก รอยเชื่อมตอตางๆ ควรปดใหสนิท ในกรณีที่เกิดความ
สกปรก สามารถทําความสะอาดได 
     2) ความสูงของเพดานในแตละหองเมื่อวัดจากพื้นไมควร 
ต่ํากวา 3 เมตร 
    2.4  ประตูและวงกบประตู  
     1)  วัสดุที่ใชทําประตูและวงกบประตู ควรมีพื้นผิวเรียบไม
เปนสนิมผุกรอน กันน้ําและลางทําความสะอาดไดงาย 
     2)  ในกรณีที่ประตูหรือวงกบประตูมีสวนประกอบของไม 
ควรหุมดวยวัสดุที่ กันน้ําไดและไมเปนสนิม 
     3)  ประตูที่เปดจากบริเวณผลิตออกสูภายนอกอาคาร ควรเปน
ชนิดที่ปดไดเองและปดไดสนิท ไมมีชองหรือรองที่ขอบประตู  
     4)  ประตูที่มีการติดตั้งชองกระจก วัสดุที่ใชเชื่อมตอขอบ
กระจกควรปดไดสนิท กันน้ําและทําความสะอาดไดงาย 
 

  
ภาพที่ 8 ตัวอยางวัสดุที่ใชทําประตูในโรงฆาสัตว ซึ่งเปนพลาสติก หรือสแตนเลส 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

30 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

   3.  บริเวณภายในโรงฆาสัตว 
    ภายในโรงฆาสัตว ควรมีสวนประกอบดังนี้ 
    3.1  บริเวณท่ีฆาสัตวและเอาเลือดออก 
     1) บริเวณที่ทําการฆาสัตวตองดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ 
และตองแยกออกจากบริเวณที่ฆาสัตวตามแตละชนิดของสัตว 
     2) บริเวณที่ทําการฆาสัตวตองแยกทางเดินระหวางพนักงาน
และสัตวที่จะเขาฆา 
     3) บริเวณที่ทําใหสัตวสลบตองมีขนาดพื้นที่ที่เหมาะสมกับ
การใชเครื่องมือที่ใชทําใหสัตวสลบดวยวิธีปนยิงสัตวใหสัตวสลบหรือใชกระแสไฟฟาหรือแกส 
 

 
 

     4) ตองมีแครหรือรอกยกสัตวที่สลบแลวเพื่อทําการแทงคอ
เพื่อเอาเลือดออก 
 

ภาพที่ 9 ที่ทําใหสัตวสลบ 
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     5) รอกยกสัตว เมื่อยกแลวสวนลางสุดของซากควรอยูสูง
จากพื้น ไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
 

 

ภาพที่ 10 รอกสําหรับยกสัตว 

 
     6) แครหรือโตะควรทํามาจากวัสดุที่แข็งแรง ทนทาน ลางทํา
ความสะอาดไดงายและสูงจากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     7) มีดและอุปกรณที่ใชในการฆาและกระบวนการผลิตตอง
ลางทําความสะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน  
     8) จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงาน ชนิดไมใชมือหรือ
สวนของแขนเปด–ปดอยางเพียงพอ 
     9) จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส
สําหรับการลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน 
     10) ในกรณีที่มีการรองเลือดเพื่อนําไปบริโภค ตองจัดใหมี
ภาชนะรองเลือดที่สะอาดและดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ 
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     11) ตองมีทอระบายเลือดและการจัดเก็บที่เหมาะสม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 11 อางลางมือชนิดที่ไมใชมือหรือแขนปด-เปด 

 
    3.2  บริเวณลวกหนัง และขูดขน 
     1)  บอลวกหนังตองสะอาดและสามารถควบคุมปริมาตรน้ํา 
และอุณหภูมิได 
     2)  น้ําลนจากบอลวกหนังตองมีทอน้ําทิ้งตอลงสูทอระบาย
โดยตรง 
     3)  มีระบบระบายไอน้ํารอนจากบอลวกหนังออกไปภายนอก
อาคารอยางมีประสิทธิภาพ 
     4)  จัดใหมีแครหรือโตะสําหรับการขูดขน 
     5)  มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน 
     6)  จัดใหมีหองหรือสถานที่ในการเก็บรวบรวมขน เขา ขอขา 
กีบ หนังสัตว และสวนของไขมันสัตวที่ไมเหมาะตอการบริโภค  
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     7)  จัดใหมีน้ําสะอาดสําหรับการลางซากและมีทอระบาย
ไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย  
 

 

ภาพที่ 12 แครสาํหรับขูดขน 

 
    3.3  บริเวณเอาเครื่องในออก  บริเวณเอาเครื่องในออก  ควรมี
สวนประกอบดังตอไปนี้ 
     1) จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือ
สวนของ แขนเปด - ปด อยางเพียงพอ 
     2) จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส 
สําหรับการลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน 
     3)  จัดใหมีถาดหรืออุปกรณสําหรับแขวนหัวสัตวและซาก
สัตว รวมถึงใสเครื่องในของสัตวตัวเดียวกัน 
     4) มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน  
     5)  จัดใหมีรางหรือระบบสงเครื่องในที่แยกระหวางเครื่องใน
แดงและเครื่องในขาว 
     6)  ในกรณีที่ใชโตะสําหรับตรวจเครื่องใน ควรติดตั้งทอน้ําทิ้ง 
ซ่ึงตอออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

34 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

     7) จัดใหมีราวแขวนซากโดยสวนลางสุดของซากตองอยูสูง
จากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     8) บริเวณเอาเครื่องในออกตองกั้นแยกจากบริเวณแชเย็น
ซากดวยผนังที่มีความสูงจากพื้นถึงเพดานไมนอยกวา 3 เมตร มีประตูเขา- ออก สําหรับพนักงาน 
และมีชองเปดใหผานเฉพาะซากสัตวเทานั้น 
     9) จัดใหมีสถานที่เก็บหรือถังที ่มีกุญแจปดล็อคสําหรับ
เก็บซากและของเสียจากกระบวนการผลิตซึ่งไมเหมาะตอการบริโภค 
     10) จัดใหมีถังหรือหองสําหรับแชเครื่องในสวนที่บริโภคได
ซ่ึงตองมีอุณหภูมิของเครื่องในวัดไดไมเกิน 7 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 
     11) จัดใหมีน้ําฉีดลางทําความสะอาดซากกอนนําไปเขาหอง
เก็บซากหรือหองแชเย็นซาก ซ่ึงน้ําที่ใชตองสะอาด มีปริมาณและแรงดัน ที่เหมาะสม 
    3.4 หองลางทําความสะอาดเครื่องใน 
     1) จัดใหมีหองหรือสถานที่สําหรับลางทําความสะอาดเครื่อง
ในโดยแบงเปน 2 หอง ไดแก หองลางเครื่องในแดงและหองลางเครื่องในขาว 
     2) จัดใหมีภาชนะและอุปกรณสําหรับการลางเครื่องใน น้ําทิ้ง 
จากการลางตองตอลงสูทอซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
     3) ภาชนะที่เก็บกากของเสียตองไมนําไปบรรจุเนื้อสัตวหรือ 
เครื่องในที่บริโภคไดและมีการจัดเก็บที่ถูกสุขลักษณะ 
 

ภาพที่ 13 หองลางเครื่องใน เมื่อแยกเครื่องใน 
 ออกจากซากแลว 
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   3.5 หองตัดแตงเนือ้และบรรจุ 
     1) ในกรณีที่โรงฆาสัตวมีการตัดแตงเนื้อและบรรจุ หองตัดแตง
เนื้อตองมีขนาดเพียงพอตอกําลังการผลิต และตองกั้นแยกจาก หองผลิต อ่ืนๆ 
     2) การควบคุมอุณหภูมิหองตัดแตงเนื้อและบรรจุ ตองไมเกนิ 
18 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 
     3)  มีดและอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิตตองลางทําความ 
สะอาดและฆาเชื้อกอนนํามาใชงาน 
 

ภาพที่ 14 หองตัดแตงเนื้อสุกร 

 
    3.6 หองแชเย็น 
     1) การออกแบบโครงสรางของหองแชเย็นตองทําจากวัสดุที่
มีคุณสมบัติการเก็บรักษาความเย็น  
     2) พื้นหองควรแข็งแรง ทนตอการกระทบกระแทก ไมดูดซับ
น้ํา ผนัง และเพดาน มีพื้นผิวเรียบ ทําความสะอาดและฆาเชื้อไดงาย 
     3) หองแชเย็นตองควบคุมอุณหภูมิซากสัตว เนื้อสัตว และ
เครื่องในสัตว ไดโดยมีอุณหภูมิใจกลางซากระหวาง 4 – 10 องศาเซลเซียส 
     4) เครื่องทําความเย็นควรมีระบบที่ปองกันการเกิดหยดน้ํา
ปนเปอน ซากสัตวและเนื้อสัตว  
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     5) ภายในหองนี้ควรติดตั้งมานพลาสติก หรือระบบอื่นใด
เพื่อปองกัน มิใหเกิดหยดน้ําที่ผนังและเพดานในหองแชเย็น 
     6)  ประตูหองแชเย็นควรมีกลไกที่เปดประตูไดทั้งดานใน
และดานนอก  
     7)  บริเวณหนาหองแชเย็นควรมีการติดตั้งเทอรโมมิเตอร
แบบที่อานคาอุณหภูมิได หรือเทอรโมมิเตอรแบบที่ใชบันทึกอุณหภูมิไดตอเนื่อง  
     8) จัดใหมีราวแขวนซากหรือช้ันวางซาก โดยใหสวนลางสุด
ของซาก ตองอยูสูงจากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 
     9) กรณีที่ตองเก็บซากสัตวหรือเนื้อสัตวในสภาพแชแข็ง
จะตองควบคุมอุณหภูมิดังนี้ 
      ก)  หองแชแข็ง (COLD STORAGE ROOM) มีอุณหภูมิ 
ประมาณ -20 ถึง -25 องศาเซลเซียส 
      ข)  หองทําเยือกแข็ง (FREEZING ROOM) มีอุณหภูมิ 
ประมาณ -30 ถึง -45 องศาเซลเซียส 
 

ภาพที่ 15 เทอรโมมิเตอรหนาหองเย็น ภาพที่ 16 หองแชแข็งที่อุณหภูมิ – 20 °C 
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    3.7  บริเวณท่ีใชรับสงซากสัตวและเนื้อสัตว 
     1)  การออกแบบและโครงสรางบริเวณรับสงซากสัตวและ
เนื้อสัตว ควรคํานึงถึงวิธีการในการรับสงสินคา ความสูงของรถที่ใชบรรทุก ขนาดของรถบรรทุก 
และอุปกรณตางๆ ที่ใชในการทํางาน และตองแยกออกจากบริเวณรับสัตวมีชีวิต 
     2)  หลังคาตองปองกันซากสัตวหรือเนื้อสัตวจากฝนและ
แสงแดดได 

ภาพที่ 17 ที่รับสงซากสัตวและเนื้อสัตว 

 
    3.8  หองลางภาชนะและอุปกรณ 
     1) จัดใหมีหองลางภาชนะและอุปกรณ ทั้งในบริเวณที่สกปรก
และบริเวณที่สะอาด 
     2)  จัดใหมีช้ันวางภาชนะและอุปกรณที่ลางทําความสะอาด
แลวซึ่ง ควรทําจากโลหะที่ไมเปนสนิม หรือทําจากวัสดุที่อนุญาตใหใชและมีความสูงจากพื้น
อยางนอย 30 เซนติเมตร 
     3)  จัดใหมีระบบระบายอากาศจากหองลางภาชนะและ
อุปกรณ ออกไปสูภายนอกอาคาร 
     4)  ระบบระบายน้ําจากหองลางภาชนะและอุปกรณตอง
ไมไหลยอนเขาไปสูบริเวณผลิต และออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
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    3.9  สถานที่เก็บเคร่ืองมือและอุปกรณในการทําความสะอาด  
     จัดใหมีหองหรือสถานที่เก็บเครื่องมือและอุปกรณในการทํา
ความสะอาดโดย มีระบบระบายอากาศที่ดี 
    3.10 ระบบการระบายอากาศ  
     ในหองผลิตตางๆ ตองมีระบบระบายอากาศ เพื่อกําจัดกลิ่น
เหม็น ควัน ไอน้ํารอน ความชื้น และควบคุมอุณหภูมิหอง และตองระวังมิใหมีการนําอากาศจาก
บริเวณที่มีการปนเปอนสูบริเวณที่สะอาด 
 

 

ภาพที่ 18 ระบบระบายอากาศในหองผลิต 

 
    3.11 ระบบแสงสวาง 
     1)  แสงสวางที่ใชในโรงฆาสัตว โรงพักสัตวอาจจะใชแสง
สวางจากธรรมชาติ หรือจากหลอดไฟ ซ่ึงมีความเขมแสงไมนอยกวา 200 ลักซ ทั้งนี้ตองไมทําให
การมองเห็นสีของเนื้อสัตวเปลี่ยนไป  
     2)  ติดตั้งฝาครอบหลอดไฟ ซ่ึงวสัดุที่ใชทําฝาครอบหลอดไฟ 
ตองมีความคงทนไมแตกหักงาย ไมลดความเขมของแสง และสามารถถอดลางทําความสะอาดได 
 

ภาพที่ 19 หลอดไฟมีฝาครอบใสเพื่อไมใหความเขม
ของแสงลดลง 

 



 กรมสงเสริมการปกครองทองถิ่น  กระทรวงมหาดไทย 

  บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 39 

    3.12 น้ําใช 
     1)  น้ําใชในโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว ตองใสสะอาด ไมมี
กล่ินหรือรส มีปริมาณเพียงพอตอการใชงาน มีแรงดันที่เหมาะสมในการฉีดลางทําความสะอาด มี
ระบบในการปองกันการปนเปอนจากฝุนละอองและมลภาวะตางๆ 
     2)  น้ําใชและน้ําแข็งตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานของ
กระทรวงสาธารณสุขที่เปนปจจุบัน  
    3.13 สิ่งอํานวยความสะดวก 
     1)  จัดใหมีหองเปลี่ยนเสื้อผาและอุปกรณประกอบ แยก
พนักงานชาย-หญิง อยางเพียงพอโดยแบงเปนบริเวณที่สกปรกและบริเวณที่สะอาด 
     2)  จัดใหมีหองอาบน้ําและหองสุขาแยกพนักงานชาย-หญิง 
อยางเพียงพอโดยแบงเปนบริเวณที่สกปรกและบริเวณที่สะอาด 
 

 

ภาพที่ 20 หองสุขาชาย-หญิงแยกออกจากกัน 

 

    3.14  อางลางมือ 
     1)  อางลางมือควรทําจากวัสดุที่แข็งแรง ทนทานและไมเปน
สนิม มีขนาดลึกพอเหมาะที่จะปองกันการกระเซ็นของน้ําขณะลางมือ 
     2)  อางลางมือควรเปนชนิดไมใชมือหรือสวนของแขนเปด – 
ปด บริเวณอางลางมือควรมีสบูเหลวและน้ํายาฆาเชื้อ ทอน้ําทิ้งจากอางลางมือควรตอลงสูทอ
ระบาย ซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 
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     3)  อางลางมือตองติดตั้งไวทุกหองผลิตและหองสุขา 
 

ภาพที่ 21 อางลางมือที่ไมใชมือและแขน  
ในการปด-เปด 

 
    3.15  หองทํางานพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงานเจาหนาท่ี  
     ตองจัดใหมีหองทํางานสําหรับพนักงานตรวจโรคสัตวและ
พนักงานเจาหนาที่ โดยมีอุปกรณส่ิงอํานวยความสะดวกที่เพียงพอตอการปฏิบัติงาน 
   4. เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ  
    1)  เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณตองทํามาจากวัสดุที่ไมเปน
สนิม พื้นผิวเรียบ ไมมีรอยแยก หรือรอยแตก การบัดกรีเชื่อมรอยตอตองเรียบสนิท สามารถลางทํา
ความสะอาดและฆาเชื้อได  
    2) เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณบางชนิด ที่ตองใชสารหลอ
ล่ืน ตองมีโครงสรางที่ปองกันมิใหสารหลอล่ืนตางๆ หยดหรือปนเปอนกับซากสัตวและเนื้อสัตว 
    3)  วัสดุที่ไมอนุญาตในการทําเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ ที่
สัมผัสกับซากสัตว และเนื้อสัตว ไดแก แคดเมียม ทองแดง รวมถึงโลหะที่มีสวนผสมของ
แคดเมียม ทองแดง และตะกั่ว การทาสีหรือมีการเคลือบผิวหนาวัสดุ ไม อลูมิเนียมเครื่องปนดินเผา 
    4)  เครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณตางๆ ไมควรยึดติดกับพื้น
ผนังหองผลิตโดยตรง ควรมีฐานตั้งเพื่อใหเกิดความมั่นคง ไมเกิดการสั่นหรือเสียงดัง และมีพื้นที่
บริเวณใตเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณ หรือบริเวณดานขางซึ่งเพียงพอตอการลางทําความสะอาด 
การฆาเชื้อ และตรวจสอบไดทั่วถึง 
   5.  การจัดการและการควบคุมสุขลักษณะ  
    1)  ตองทําการกําจัดแมลง นก สัตวประเภทฟนแทะ และสัตวมี
พิษทั้งบริเวณโรงฆาสัตว และบริเวณโรงพักสัตวอยางสม่ําเสมอ 
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    2)  จัดใหมีสถานที่หรือบริเวณที่มีระบบการจัดเก็บและทําลายขยะ
มูลฝอยอยางเหมาะสม  
    3)  ตองจัดใหมีพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงานเจาหนาที่
ประจําโรงฆาสัตว และใหมีการบันทึกขอมูลการตรวจสัตวกอนฆาและการตรวจซากสัตวหลังฆา 
    4)  ตองมีการตรวจสุขภาพพนักงานเปนประจําทุกป 
    5)  จัดใหมีบริเวณเก็บสารเคมีซ่ึงตั้งอยูหางจากบริเวณผลิตและที่
เก็บเนื้อสัตว โดยมีการจัดแยกชนิดหรือประเภทของสารเคมี และใหมีปายปดฉลาก 
   6.  ระบบบําบัดน้ําเสีย 
    1)  สถานที่ตั้งของระบบบําบัดน้ําเสียในโรงฆาสัตวควรจะตั้งอยู
หางจากอาคารผลิต เพื่อปองกันกลิ่นเหม็นและสิ่งปนเปอนตางๆ ที่ปนเปอนซากสัตวหรือเนื้อสัตว 
    2)  ตองมีระบบบําบัดน้ําเสีย เพื่อการปรับปรุงคุณภาพของน้ําทิ้ง
ใหมีมาตรฐานน้ําทิ้ง ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

 

ภาพที่ 22 บอบําบัดน้ําเสียจากโรงฆาสัตว 

 
 2.2.2 การบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว  
  2.2.2.1 การบริหารจัดการโรงพักสัตว 
   เมื่อทราบถึงมาตรฐานของโรงพักสัตวที่ตองปฏิบัติตามแลว ควรที่จะ
ทราบถึงการบริหารจัดการกับสัตวภายในโรงพักสัตวเพื่อใหสอดคลองกับมาตรฐานดังกลาว และ
ไมวาจะเปนโรงพักสัตวขนาดใดก็ตามที่ตองปฏิบัติเชนกัน จะแตกตางกันที่จํานวนแรงงาน และ
คอกพักสัตวเทานั้น ดังนี้ 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

42 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

   1.  ในการขนยายสุกรจากรถบรรทุกเขาโรงพักสัตวนั้น ไมควรกระทํา
ทารุณและรุนแรงตอสัตว เพราะนอกจากสุกรจะไดรับบาดแผลแลว ยังสงผลตอคุณภาพซากสุกร
และคุณภาพเนื้อของสุกรดวย ควรไลตอนสุกรดวยความมีเมตตา เชน อาจใชเสียงดังเขาชวย หรือ
ใชกระดาษมวนใหหนาคลายไมชวยในการไลตอน หรือใชเครื่องไลตอนที่ใชกระแสไฟฟาออน 
เปนตน 
   2.  การขนยายสัตวจากฟารมมายังโรงฆาสัตวนั้น จะมีผลทําใหสัตวเกิด
ความเครียดได เนื่องจากสัตวมีการใชพลังงานมากกวาปกติ ดังนั้นจึงมีความจําเปนที่สัตวจะตองได
พักผอนหลังจากการเดินทาง โดยระยะเวลาพักสัตวที่เหมาะสมอาจอยูในชวง 2 - 4 ช่ัวโมง ทั้งนี้
ขึ้นอยูกับระยะทางที่ขนสงสัตว หรือระยะเวลาที่สัตวอยูบนรถขนสง นอกจากนี้ ยังขึ้นอยูกับ
พันธุกรรมของสัตว อายุ เพศ ฤดูกาล วิธีการขนสง และสุขภาพของสัตว 
   3.  ภายในคอกพกัสัตวควรมีน้าํสะอาดใหสัตวกินตลอดเวลา 
   4.  ในระหวางกลางวันที่สัตวอยูในคอกพัก ควรมีการฉีดพนน้ําใหเปน
ละออง เพราะมีงานวิจัยที่พิสูจนใหเห็นวา สัตวที่ไดรับการพนน้ําระหวางการพักสัตวจะแสดง
พฤติกรรมวา มีความเครียดนอยกวาสุกรที่ไมไดรับการพนน้ําที่คอกพักสัตว (Weeding et al., 1993) 

 

ภาพที่ 23 สุกรในโรงพักสัตว 

   5.  หากสัตวการเดินทางนานเกิน 36 ช่ัวโมง ควรใหอาหารดวย เพราะ 
สัตวเดินทางเปนเวลานานจะออนเพลียและปริมาณไกลโคเจนที่สะสมในกลามเนื้อจะเหลือนอย 
อาจทําใหเนื้อสุกรเกิดคล้ําและแหง ซ่ึงเรียกวา เนื้อ DFD (Dark firm dry meat) ได 
   6.  ควรมีการอดอาหารสุกรเกิน 12 ช่ัวโมงกอนทําการฆา 
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   7.  ในขณะที่ไลตอนสุกรไปยังโรงฆานั้น ก็ตองกระทําดวยความสุภาพ 
ไมรุนแรง เชนเดียวกับการขนยายสุกรลงจากรถบรรทุกสุกร การไลตอนสุกรในขั้นนี้ จะตองให
สุกรเดินผานซองขนาดแคบๆ ที่สามารถเดินไดทีละตัวเรียงกัน จนกระทั่งถึงที่ทําใหสุกรสลบ ก็จะ
ทําการปลอยเขาบริเวณทําใหสุกรสลบทีละตัว ที่ตองกระทําเชนนี้ เพราะสุกรที่มีเนื้อแดงมากจะ
ตกใจงาย จะหยุดชะงักอยูในทางเดิน ซ่ึงจะมีผลใหสุกรเกิดความเครียดมากขึ้น และสงผลตอ
คุณภาพเนื้อดวย 
   8.  หลังจากสุกรถูกสงเขาโรงฆาหมดแลว ตองทําความสะอาดคอกพัก
สุกร เพื่อขจัดมูลสุกรและสิ่งปฏิกูลตางๆ ออกจากคอกพัก จากนั้นทิ้งไวใหแหง เพื่อรอรับสุกร 
ชุดใหมตอไป 
  2.2.2.2  การบริหารจัดการโรงฆาสัตว 
   จากมาตรฐานโรงฆาสัตวที่ตองปฏิบัติตามแลว ในหัวขอนี้จะกลาวถึง
รายละเอียดของการบริหารจัดการตั้งแตรายละเอียดการเลือกใชวัสดุในการกอสรางอาคาร 
เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในกระบวนการฆาและการตัดแตง ตลอดจนการปฏิบัติงานในระหวาง
กระบวนการฆา การเก็บ และการขนสง 
   1)  อาคารและวัสดุท่ีใช 
    การออกแบบโรงฆาสัตวใหถูกหลักสุขาภิบาล จะสามารถลดเวลา
ในการทําความสะอาด ลดคาใชจาย และลดความเสี่ยงตอการปนเปอนของผลิตภัณฑ ดังนั้นจึงตอง
ใสใจกับการออกแบบพื้นที่ใชงานในแตละสวน ซ่ึงจะตองทําความเขาใจกับผูออกแบบและ
ผูรับเหมากอสรางโดยอาศัยหลักการสุขาภิบาลในการกอสราง ดังรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 

ภาพที่ 24 โครงสรางอาคาร (เพดาน) 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

44 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

    โครง (Frames) 
    โครงของอาคาร ซ่ึงหมายถึงผนังภายนอก ถือเปนเกราะปองกัน
สําหรับพนักงาน ซากสุกร อุปกรณเครื่องมือตางๆ โดยทั่วไปผนังเหลานี้มักทําจากวัสดุที่มีน้ําหนัก
เบา เชน อิฐ เพื่อทําใหดูสวยงาม ไมควรติดตั้งหรือเชื่อมอุปกรณเครื่องมือตางๆ ติดกับโครงสราง
ของอาคาร บริเวณที่ติดตั้งเครื่องมือ ตองสามารถรับน้ําหนักและแรงสั่นสะเทือนจากการทํางาน
ของเครื่องมือไดดี 
    โครงของอาคารผลิต ควรเปนคอนกรีตเสริมเหล็กตรงกลาง และ
ควรใชเหล็กชนิด H หรือ I beam ซ่ึงมีความแข็งแรงและทนทาน การใชคอนกรีตเสริมในสวน
โครงสรางมีขอดี เพราะสามารถลดขอบที่ยื่นออกมา ซ่ึงจะเปนที่กักเก็บฝุนละอองและสิ่งสกปรก 
ทําใหตองมีการทําความสะอาดอยูเสมอ ซ่ึงเปนการเพิ่มคาใชจาย อยางไรก็ตาม พื้นผิวคอนกรีตยัง
ไมเรียบพอที่จะปลอยเปลือยหรือแมวาจะทาสีก็ตาม เพราะมันมีลักษณะคลายรังผ้ึง  ซ่ึงจะเปนที่อยู
อาศัยของแมลงในภายหลังจึงตองฉาบปูนซีเมนตทับคอนกรีต 
 

 
ภาพที่ 25 ผนังภายนอกอาคารโรงฆาสัตว 
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    ผนงัภายนอก: 
    จะตองทนน้ํา ทนตอการกัดแทะของแมลง  หนูและสัตวตางๆ 
โดยทั่วไปหนูมีความสามารถปนไตตามเสนลวดในแนวตั้ง และสามารถกระโดดไดไกลและสูง
ประมาณ 3 ฟุต จากพื้นราบ ตกจากที่สูง 15-25 เมตร โดยไมตาย และยังสามารถขุดรูไดลึก 4 ฟุต 
ดังนั้นการปองกันหนูเขาไปในอาคารโดยการเทคอนกรีตจากผนังตอมาถึงพื้น ในลักษณะตัว L สูง
จากพื้นขึ้นไปประมาณ 24-36 นิ้ว และที่พื้นยื่นออกไปในแนวนอนประมาณ 12 นิ้ว 
    ผนังภายนอกควรเปนอิฐหรือคอนกรีตเสริมเหล็ก และฉาบกันน้ํา
ดวยซีเมนต Stucco หรือ shortcrete อิฐที่ใชตองเปนอิฐเรียบไมสะสมฝุน กําแพงตึกที่มีรอยราว 
หรือรอยแตกหรือเวาเปนแอง จะเปนแหลงเพาะพันธุของแมลงและหนู สัตวเหลานี้สามารถกัดปูน
ที่แตกตกหรือปูนที่ไมแข็งได ดังนั้นผนังของโรงงานอาหารจะตองแข็งแรง 
    ผนงัดานใน 
    จะตองเรียบ ไมเปนรูพรุน ไมดูดซับ ทนความชื้น ทนตอการกัด
กรอนของสารเคมี ทึบ ทําความสะอาดงาย มีสีขาวหรือสีออน ถาเปนบริเวณที่เปยกตลอดเวลา ผนัง
บริเวณนั้นจะตองทนความชื้นและการกัดกรอน เชน กระเบื้องเคลือบ ซ่ึงตองเลือกกระเบื้องที่ทน
ตอแรงกระแทกระหวางผนังกําแพงกับกระเบื้องจะตองไมเปนโพรง เพราะจะเปนที่อยูอาศัยของ
มดและแมลง และควรทายากันราดวย 
    ฝาผนังบริเวณการผลิตไมควรทาสี เพราะมักเกิดปญหาการหลุดลอก
ของสี ซ่ึงสามารถปนเปอนมายังผลิตภัณฑได ถาเปนผนังหองเย็นหรือแชแข็ง จะเปนผนังที่หุมดวย
เหล็กปลอดสนิมหรืออลูมิเนียม 
    มุมหอง หรือรอยตอระหวางพื้นและผนัง ตองเปนเนื้อเดียวกัน เพื่อ
กันน้ําซึมเขามาได และควรเปนรูปโคง ไมเปนมุมหัก เพื่อใหงายตอการทําความสะอาด ไมเปนที่
กักเก็บของสิ่งสกปรก 
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    หนาตาง 
    หนาตาง เปนที่สําหรับระบายอากาศและใหแสงสวางเขามายัง
บริเวณนั้น วัสดุที่ใชทําหนาตางมีหลายชนิด อาจเทียบระหวางราคากับความสะอาดในการทําความ
สะอาดและการดูแลรักษา ถาเปนกระจกควรเปนกระจกเคลือบที่แข็งแรง ไมแตก หรือเปนพวก
แผน polycarbonate และควรเคลือบดวยแผนฟลม เพื่อวาถาเกิดการแตก เศษกระจกหรือพลาสติก
แข็ง จะไมกระจายไปรอบๆ ซ่ึงอาจปนเขาไปในผลิตภัณฑได 
    กรอบหนาตางตองทนตอการกัดกรอน กรอบดานนอกตองลาดเอียง 
เพื่อใหน้ําฝนไหลไดไมขัง ขอบหนาตางดานในไมควรยื่นออกมาและควรเปนมุม อยางนอย 45 
องศา เพื่อมิใหเปนที่วางสิ่งของของพนักงาน หนาตางควรมีมุงลวดที่ทนตอการกัดกรอนจาก
ความชื้นและจากกรดที่ระเหยออกมาจากวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ และสามารถถอดลางได 
    ปจจุบันโรงฆาสัตวและแปรรูปเนื้อสัตวสวนใหญจะไมมีหนาตาง
บริเวณการผลิต ซ่ึงจะชวยลดการปนเปอนจากภายนอกไดดี 
    ประต:ู 
    ประตูเปนทางเขาออกของคนและสิ่งของ แตตองปองกันมิใหเปน
ทางผานของสัตวหรือฝุนละออง ดานนอกของประตูไมควรมีกันสาดยื่นออกไป เพราะจะเปนที่
เกาะของนก ซ่ึงสามารถบินเขามาทางประตูได ประตูควรปดเปดอัตโนมัติและปดไดสนิท อาจมี
ชองวางระหวางขอบประตูและพื้นไมเกิน 3 มิลลิเมตร ขอบประตูควรเปนโลหะปลอดสนิม ไม
ควรทําเปนรอง และขอบประตูตองติดกับผนัง ไมควรใชกรอบไม เพราะหนูสามารถแทะได 
ปจจุบันนิยมใชเปนขอบประตูที่เปดออกสูภายนอก ควรติดหลอดไฟฟาหางจากประตูประมาณ 9-
10 เมตร เพื่อลอแมลงใหพนประตู พลาสติก ไมควรมีประตูเปดออกโดยตรงจากบริเวณผลิต สู
ภายนอก ควรมีแถบมานพลาสติก เรียก Plastic curtain หรือ strip door กั้นตรงทางเดินที่จะเขาสู
ภายในบริเวณการผลิตเพื่อสกัดกั้นนก แมลงและฝุนละออง และยังชวยกันความเย็น สําหรับหองที่
ควบคุมอุณหภูมิ และกอนผานเขาสูบริเวณการผลิตตองมีอางจุมเทาฆาเชื้อ 
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ภาพที่ 26 ประตูที่มีแถบพลาสติก 
 
 
    ประตูสําหรับขนสงของที่ตองเปดทิ้งไวเปนเวลานาน ควรมีเครื่อง
พนลมเหนือประตู (air curtain) เพื่อควบคุมความเย็นในหองใหคงที่ และปองกันแมลงและนก
รวมทั้งฝุนละออง เขาไปภายในอาคารดวย ทางเดินระหวางประตูช้ันนอกและบริเวณการผลิต ควร
ติดตั้งหลอดไฟดักแมลง 
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    เพดาน:  
    ตองเรียบ ไมมีรูพรุน มีสีออน ทําความสะอาดงายและสามารถ
สะทอนแสงในทิศทางที่ตองการ โดยทั่วไปเพดานจะเปนแหลงสะสมของฝุน ละอองไอน้ํา ซ่ึงจะ
ทําใหเกิดเชื้อราและเปนแหลงเพาะพันธุของแมลง รวมทั้งแบคทีเรียบางชนิด เชน Listeria sp. 
    เพดานควรใชวัสดุที่ดูดซับเสียงได เพื่อลดระดับเสียงจากการทํางาน
ของเครื่องจักร ไมควรใชเพดานที่ทําดวยโลหะ เพราะอาจเกิดสนิมและไมสามารถระบายความ
รอนได ถาเปนบริเวณทอและเกิดการควบแนนของไอน้ําเปนหยดน้ํา ควรหุมทอดวยฉนวนอยางดี 
รอยตอระหวางเพดานและผนังควรทําเปนรูปโคงมน ไมมีมุมที่จะกักเก็บสิ่งสกปรก และแมลง 
และงายตอการทําความสะอาด เพดานบริเวณการผลิตควรเปนคอนกรีตเรียบ ทาสี epoxy หรือสี
พลาสติกและตองหมั่นดูแลมิใหเกิดการหลุดลอกของสี สวนเพดานที่เปนแผนยิบซั่ม เหมาะ
สําหรับบริเวณเก็บรักษาวัตถุดิบแหง แตไมควรใชกับบริเวณการผลิตเพราะไมแข็งแรงและไมทน
ตอความชื้น สําหรับเพดานที่เปนปูนปลาสเตอรเหมาะสําหรับบริเวณที่เปนสํานักงาน หรือหองเก็บ
ของของพนักงาน เพราะไมคงทนตอความชื้น โดยทั่วไปเพดานตองสูงจากพื้นประมาณ 3-5 เมตร 
    พื้น  
    เปนสวนสําคัญในการปฏิบัติงานและการควบคุมทางสุขาภิบาล 
วัสดุที่ใชเปนพื้นโรงงานควรมีคุณสมบัติ ดังนี้ 
    - ทนตอสารเคมีที่ใชในการทําความสะอาดและฆาเชื้อ 
    - สามารถรับน้ําหนักและทนทานตอแรงกระแทกจากรถขนของ 
และอุปกรณตางๆ  
    - ไมล่ืนตอการเดิน 
    - ไมเปนพิษ และทําใหเกิดรอยดางขณะปฏิบัติงาน 
    - งายตอการทําความสะอาดและฆาเชื้อโรค 
    - ดูดี เรียบ สะอาด ดูแลงาย 
    - สามารถซอมแซมไดเปนสวนๆ เมื่อเกิดชํารุด 
    พื้นตองมีความลาดเอียง 1/50 ถึง 1/100 ซ่ึงการระบายไดดีเพียงใด
ขึ้นอยูกับ ความหยาบของพื้นผิวดวย พื้นหยาบจะกักน้ําไวไดมากกวาพื้นมัน แตพื้นมันและมีความ
ลาดเอียงมากจะทําใหล่ืน พื้นของบริเวณการผลิตควรอยูสูงกวาระดับพื้นดินปกติ เพื่อปองกันน้ําทวม
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และปญหาการระบายน้ํา บริเวณที่ตั้งของเครื่องมือหรือรอบๆ เสา อาจทําเปนเนินสูงกวาพื้นที่
รอบๆ ประมาณ 4 นิ้ว เพื่อใหทําความสะอาดไดงายและเร็ว ระหวางพื้นและผนังควรทําขอบพื้น
คอนกรีตสูงประมาณ 6 นิ้ว ยื่นออกมาจากผนังประมาณ 10-15 เซนติเมตร เพื่อมิใหของที่วางติดกบั
ผนังหอง และยังเปนกับดักหนูดวย 
    วัสดุพื้น มีหลายชนิด ทีน่ิยมใชไดแก 
    1.  พื้นคอนกรีต  เหมาะสําหรับหองเก็บของ  หรือหองเก็บ
ผลิตภัณฑ และบริเวณการผลิตบางประเภท พื้นชนิดนี้ถูกกัดกรอนดวยกรดเคมีจากอาหาร และจาก
การขนสงและน้ําไหลหรือน้ําขัง แตถาใชคอนกรีตที่ผสมน้ํานอยจะแข็งและทนกวา พื้นคอนกรีต
ขัดมันจะมีผิวหนาแข็งแตจะทําใหล่ืน 
    2.  พื้นโลหะ เหมาะสําหรับบริเวณที่มีการขนสง หรือบริเวณที่
ตองรับน้ําหนักมาก มักใชแผนโลหะวางทับบนพื้นคอนกรีต โดยทายึดดวย epoxy แตพื้นโลหะจะ
ถูกกัดกรอนดวยสารเคมี 
    3.  พื้นไม พื้นไมมีขอดีคือ คนทํางานยืนสบายไดตลอดทั้งวัน 
เหมาะสําหรับเปนพื้นอาคารบริหาร ตามขอกําหนดของสหภาพยุโรป ไมอนุญาตใหใชพื้นไมใน
บริเวณการผลิต 
    4.  พื้นไวนิล หรือ vinyl asbestos หรือ asphalt หรือ linoleum ไม
เหมาะสําหรับโรงงานอาหาร เพราะจะถูกน้ําและสารเคมีกัดเซาะละลายได ทําใหเศษอาหารติดคาง
ตามซอกที่ถูกกัดเซาะ และเปนแหลงของจุลินทรียและแมลง 
    5.  พื้นท่ีทนตอสารเคมี เหมาะสําหรับเปนพื้นบริเวณการผลิต พื้น
เหลานี้ ไดแก  
     -  พื้น  Monolithic surfacing ไดแก  พื้นที่ เคลือบดวยสาร
ตอไปนี้ epoxy resin, polystyrene, polyurethane, furan, phenolic เปนตน ซ่ึงเปนสารที่ทนตอการ
กัดกรอนจากสารเคมี มักจะเททับลงบนพื้นคอนกรีตกันน้ํา แต epoxy บางชนิดมีกล่ิน ไมทนความ
รอน และไมทนตอการขีดขวนจากโลหะ 
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     -  พื้นกระเบื้อง นิยมใชกับบริเวณการผลิตที่เปยกตลอดเวลา 
มักใชกระเบื้องเคลือบหรือกระเบื้องเซรามิคหนาไมนอยกวา 1.5 นิ้ว ตอเชื่อมกับฐานดวยสวนผสม
ของซีเมนต พื้นกระเบื้องงายตอการทําความสะอาด สวยและทนทาน แตควรใชสีออน เพื่อ
มองเห็นสิ่งสกปรกไดงาย 
   2)  อุปกรณและการติดตั้งเครื่องมือและการใชงานในกระบวนการฆาสุกร 
    หลักการทั่วๆ ไปในการออกแบบอุปกรณและเครื่องมือในโรงงาน
อาหาร ใหไดมาตรฐานและถูกสุขลักษณะ ขณะเดียวกันก็มีประสิทธิภาพสูง ไดแก 
    1)  พื้นผิวของอุปกรณที่สัมผัสอาหาร จะตองไมทําปฏิกิริยากับ
อาหาร และตองไมถูกดูดซึมเขาสูอาหาร 
    2)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหารจะตองเรียบ ไมขรุขระ ไมมีรูพรุนที่จะ
ทําใหอาหารติดคางและยากตอการกําจัดเศษอาหาร ทําใหเปนแหลงสะสมของจุลินทรียหรือไข
แมลง 
    3)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร จะตองสามารถตรวจดูไดดวยตาวา
สะอาดหรือไม ภายหลังการทําความสะอาดแลว 
    4)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร ควรจะสามารถทําความสะอาดดวยมือ
ไดทั่วถึง หรือทําความสะอาดแบบCIP (Cleaning in Place) ไดทั่วถึง 
    5)  พื้นผิวที่สัมผัสอาหาร ควรทําใหโคงมน ซ่ึงงายตอการถายเท
อาหารและการทําความสะอาด ไมมีมุมอับหรือเหล่ียม 
    6) พื้นผิวภายนอกหรือสวนที่ไมไดสัมผัสอาหาร จะตองออกแบบ
ไมใหส่ิงสกปรกหรือแมลงมาเกาะได 
    7)  สวนตางๆ ของเครื่องมือที่สัมผัสอาหาร เชน ใบพัด ขอตอ
ตางๆ หรือล้ินปดเปด ควรออกแบบใหสามารถถอดออกได เพื่อสะดวกในการทําความสะอาด 
    8)  ในการออกแบบ การกอสราง การติดตั้งและการบํารุงรักษา
อุปกรณ ส่ิงสําคัญที่สุด คือหลีกเลี่ยงมุมอับ (dead space) หรือปจจัยตางๆ ที่จะเปนตัวดักอาหาร 
หรือทําใหไมสามารถทําความสะอาดไดอยางทั่ว 
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   วัสดุของอุปกรณเคร่ืองมือ 
   วัสดุที่ใชทําอุปกรณเครื่องมือ ตองไมเปนพิษ ไมทําปฏิกิริยากับผลิตภัณฑ 
และไมมีสารที่สามารถดูดซึมเขาไปในผลิตภัณฑได ทนตอสารทําความสะอาดและสารฆาเชื้อโรค
ขณะใชงานพื้นผิวที่สัมผัสอาหารมีผิวเรียบสม่ําเสมอ ไมมีรอยแตกที่รู ทนตอการใชงาน ไมผิดรูป 
ทนตอการเคาะ การบด การปนและการกระแทก ผิวนอกของอุปกรณที่สัมผัสอาหาร ก็ตองมีผิว
เรียบเชนกันเพื่องายตอการทําความสะอาด ถาจะทาสีควรทาเฉพาะพื้นผิวดานนอกที่ไมสัมผัส
อาหารและตองไมทําใหเกิดการปนเปอนของสีมายังผลิตภัณฑ วัสดุที่นิยมนํามาทําเปนอุปกรณใน
โรงงานอาหาร ไดแก 
   - โลหะปลอดสนิม หรือสแตนเลสสตีล (Stainless steel) เปนวัสดุที่นิยม
ใชมากที่สุด โดยเฉพาะอุปกรณที่สัมผัสอาหาร โดยทั่วไปโลหะปลอดสนิมมีผิวเรียบเปนเงามัน 
ทนตอการกัดกรอนไดดี ไมเปนสนิมและทนตอปฏิกิริยาออกซิเดชั่นที่อุณหภูมิสูงๆ ได ทั้งนี้เพราะ
โลหะปลอดสนิมทําจากเหล็กโครเมียม มังกานีส ซิลิคอน คารบอน และอาจผสมนิเกิลและโม
ลิบดินัม ธาตุโลหะเหลานี้จะทําปฏิกิริยากับออกซิเจนในน้ําและอากาศ เกิดเปนฟลมที่มีขนาดบาง
มากของออกไซดและไดออกไซด โดยเฉพาะโครเมียมไดออกไซด ฟลมนี้จะปองกันไมใหเปน
สนิมหรือสึกกรอน ฟลมนี้จะเกิดสม่ําเสมอและหนาแนนมาก 
    ถาเปนโลหะปลอดสนิมที่มีคุณภาพต่ําๆ จะเกิดฟลมของโครเมียม
ออกไซดที่ไมเสถียร ทําใหเกิดสนิมพอกเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ จนมองเห็นไดดวยตา อยางไรก็ตามโลหะนี้
อาจถูกกัดกรอนไดถาไมระวัง จึงไมนิยมนํามาใชเปนวัสดุสําหรับอุปกรณ 
   -  เหล็กธรรมดา ไดแก เหล็กกลา เหล็กทอ เหล็กชนิดนี้ไมสามารถ
นํามาใชเปนวัสดุอุปกรณที่สัมผัสอาหารได เนื่องจากมีการกัดกรอนสูง มักใชสําหรับงาน
โครงสราง เชน ทําเปนสวนเพลา กาน ปลอง แกน ลอ ซ่ึงตองการความแข็งแรง เหล็กชนิดนี้จะเกิด
การกัดกรอนงายมาก ทําใหผิวหนาขรุขระ ทําความสะอาดลําบาก 
    พวกเหล็กอาบสังกะสี ไมควรนํามาใชทําเครื่องมือแปรรูปอาหาร 
เพราะสังกะสีที่เคลือบอยูจะลอกออกไดงาย เมื่อทําปฏิกิริยากับกรดในอาหาร 
   -  อลูมิเนียม นิยมนํามาทําภาชนะบรรจุวัตถุดิบตางๆ อลูมิเนียมที่ใชควร
ผสมโลหะอื่นๆ เพื่อใหเกิดความแข็งแรงเพียงพอและทนการกัดกรอนได 
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   -  โลหะอัลลอยด เปนโลหะผสมของตะกั่ว หรือพลวง หรือ แคดเมี่ยม 
โลหะชนิดนี้ หามนํามาใชเปนอุปกรณที่ใชในอุตสาหกรรมอาหารเด็ดขาด เพราะมีความเปนพิษสูง 
   -  ไททาเนี่ยม เครื่องมือแปรรูปอาหารที่ตองทนการกัดกรอนสูงๆ ควร
ใชโลหะชนิดนี้ เพราะทนการกัดกรอนไดสูงกวาโลหะปลอดสนิม และมีขอดี คือ สามารถรับ
น้ําหนักไดมาก เหมาะสําหรับนํามาเสริมสวนของเครื่องมือที่ตองการใหมีน้ําหนักเบาและรับ
น้ําหนักมาก มีสัมประสิทธิการขยายตัวต่ํา ดังนั้นจึงเกิดแรงอัดหรือแรงดันนอย เมื่อถูกความรอน
หรือความเย็น นอกจากนี้ยังทําความสะอาดไดงาย เนื่องจากเศษอาหารไมเกาะติดกับผิวของโลหะ
ชนิดนี้ แตมีขอเสีย คือ ราคาสูงมาก โดยทั่วไปอุปกรณที่ทําจากโลหะไททาเนี่ยมมีราคาสูงกวาที่ทํา
จากโลหะปลอดสนิม ประมาณ 2-3 เทา 
   -  วัสดุเคลือบ ไมควรใชภาชนะเคลือบ ทั้งนี้เพราะเศษของวัสดุเคลือบจะ
หลุดรอนออกมาปะปนกับอาหาร และกัดกรอนดวยสารทําความสะอาดไดงาย นอกจากนี้จุลินทรีย
จะเจริญอยูตามรอยแตกหรือรอยกะเทาะของภาชนะเคลือบ 
   -  แกว ไมควรใชอุปกรณที่ทําดวยแกวในโรงงานอาหาร เพราะจะแตก
และเศษแกวอาจปนเขาสูผลิตภัณฑ 
   -  พลาสติก นิยมใชกันมากในปจจุบัน ขอดีคือมีราคาถูกกวาวัสดุอ่ืน เบา
และทนการกัดกรอน และพลาสติกบางชนิดทนตอสารเคมีไดดี รวมทั้งทนตออุณหภูมิสูงและต่ํา
ไดดี แตมีขอเสียคือ ถูกขีดขวนไดงาย ทําใหส่ิงสกปรกไปสะสมหรือจับติดแนน ดังนั้นอุปกรณ
พลาสติกที่เกาแลวจึงไมควรนํามาใช นอกจากนี้พลาสติกบางชนิดมีสาร plasticizer ซ่ึงเปนสารที่
เติมลงไปเพื่อความยึดหยุนของพลาสติก และสารนี้สามารถละลายออกมาปนกับอาหารได 
โดยเฉพาะอาหารที่มีไขมันสูง จึงควรเลือกใชพลาสติกที่สามารถใชกับอาหารได เชน พวก 
polypropylene (PP) หรือ polyethylene (PE) 
    -  ไม ไมเหมาะที่จะนํามาทําอุปกรณที่ใชในการแปรรูป เพราะ
ไมทน และตองลางบอยๆ พุงาย อมน้ํา และทําความสะอาดยาก มักมีเชื้อรา และอาจเกิดเสี้ยนไม
ปนไปกับผลิตภัณฑ 
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    การจัดวางอปุกรณการผลิต 
    การติดตั้งอุปกรณหรือเครื่องมือในการผลิต จะตองเปนไปตาม
หลักการที่กลาวมาแลว คือ ใหขั้นตอนการผลิตมีการเคลื่อนที่ไปขางหนาอยางตอเนื่อง ไม
ยอนกลับไปกลับมา ไมติดตั้งอุปกรณติดผนัง ควรหางออกมาประมาณ 1 ฟุต และวางสูงจากพื้นให
เพียงพอตอการทําความสะอาดไดงาย ไมทําใหเกิดการกักเก็บของเศษอาหารและสิ่งสกปรก และ
สามารถตรวจสอบได 
   3) แสงสวาง 
    การทํางานที่มีประสิทธิภาพจะตองมีแสงสวางเพียงพอตอการ
ทํางาน หลีกเลี่ยงการใชแสงสวางจา หรือแสงสะทอนจาเขาตาผูปฏิบัติงาน การติดตั้งหลอดไฟฟา
จะตองมีฝาครอบ เพื่อปองกันมิใหเกิดการกระจายของหลอดไฟฟา เมื่อเกิดการแตก ความเขมขน
ของแสงสวางในแตละจุด มีดังนี้ 
    -  หองคัดเลือก คัดขนาดวัตถุดิบ ใหไฟสวาง 100-200 แรงเทียน 
     -  หองเตรียมวัตถุดิบ บรรจุ ฆาเชื้อ และติดฉลาก ใหไฟสวาง 30-
50 แรงเทียน 
     -  บริเวณทั่วๆ ไปควรจะใหไปสวาง 20 แรงเทียน มั่นตรวจสภาพ
ของหลอดไฟฟา ถามีชํารุดใหรีบแกไข 
   4)  การรักษาความสะอาด การกําจัดขยะมูลฝอย การปองกันเหตุรําคาญ 
    เนื่องจากแมลงเปนสัตวที่กอใหเกิดความสกปรกขึ้นในโรงฆาสัตว 
ดังนั้น การควบคุมการสุขาภิบาลภายในโรงงานและการทําความสะอาดอุปกรณ เปนสิ่งสําคัญและ
มีประสิทธิภาพที่สุดในการกําจัดแมลงตางๆ ซ่ึงประกอบดวยวิธีการตางๆ ดังนี้ 
    1)  อุปกรณและวัสดุตางๆที่ใชในกระบวนการผลิต จะตองวาง
อยางเปนระเบียบ วัตถุดิบหรือสวนประกอบที่ไมตองการควรกําจัดออกไปอยางรวดเร็ว ไมควร
เก็บสะสมไวในบริเวณการผลิต บริเวณที่ไมไดใชงาน เชน ตามมุมหอง ดานหลังหรือบริเวณใต
เครื่องมือ หรือชองวางระหวางเครื่องมือ หรือชองวางระหวางเครื่องมือและผนัง จะตองทําความ
สะอาดอยางพิถีพิถันและมีการตรวจตราบอยๆวาสะอาดจริง เพราะบริเวณนี้มักเปนที่อยูอาศัยของ
พวกแมลงตาง 
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    2)  ของเสียและขยะ จะตองเก็บไวในภาชนะที่มีฝาปดมิดชิด     
วางไวในหองที่แยกออกจากบริเวณผลิต 
    3)  ผนังและพื้น ในทุกบริเวณจะตองสะอาดอยูเสมอ และไมมี
รอยแตก ชองโหวหรือรูซ่ึงจะเปนที่กักเก็บสิ่งสกปรก 
    4)  รอยตอระหวางผนังและทางเดิน จะตองโคงเพื่อใหสามารถ
ทําความสะอาดได จุดที่มีฝุนเกาะไดงาย เชน ขอบกระดาน ขอบประตูหนาตาง ที่ติดตั้งหลอดไฟ 
ตองมีการทําความสะอาดและตรวจตราบอยๆ 
    5)  แผงไฟจะตองติดตั้งติดกับผนังอาคาร หรืออาจจะตองติดตั้ง
ออกมาจากผนังอยางนอย 500 มิลลิเมตร และปุมกดตางๆ ควรยื่นออกมาจากแผงไฟอยางนอย 
50 มิลลิเมตร กด เพื่อใหสามารถทําความสะอาดได ควรหลีกเหล่ียงสายไฟฟาระเกะระกะ อาจฝง
สายไฟในผนังหรือเพดาน เพราะสายไฟมักเปนที่เกาะของสิ่งสกปรกและเศษอาหาร และกลายเปน
ที่เพาะพันธุแมลง ควรมีการทําความสะอาดแผงไฟฟาเปนระยะๆ 
 

  
ภาพที่ 27 ติดตั้งสายไฟในทอติดกับผนังและปลั๊กไฟที่ปองกันอันตรายจากกระแสไฟฟา 

 
    6)  รองระบายน้ํา จะตองไมเปนที่กักเก็บของเศษขยะ จะตองฉีด
น้ําลางเปนครั้งคราว พื้นที่ใตหลังคา ซ่ึงเปนบริเวณที่ตรวจตราไมทั่วถึง และมักมีเศษอาหารไป
เกาะติดแนนจึงเปนที่อยูอาศัยของแมลงหลายชนิด รวมทั้งมด จึงตองมีการตรวจตราทําความ
สะอาดและมีการฆาเชื้อโรคเปนระยะๆ 
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    7)  สถานที่กําจัดขยะและน้ําเสีย ควรอยูดานหลังโรงงาน และหาง
จากบริเวณการเตรียมและการแปรรูปพอสมควร ที่เก็บขยะจะตองทําความสะอาดทุกวัน ไมใหเปน
ที่หมักหมมของสิ่งสกปรก ซ่ึงจะเปนที่อยูอาศัยของหนูและแมลง รวมทั้งไมทําใหเกิดกลิ่นเหม็น 
และมีการนําขยะออกไปกําจัดนอกโรงงานทุกวัน 
    8)  ควรมีบอบําบัดน้ําเสีย อยูดานหลังโรงงาน กอนปลอยออกสู
ทอน้ําสาธารณะ 
   5)  ระบบระบายน้าํท้ิง 
    จะตองแยกทางระบายน้ําเสียจากการผลิต น้ําเสียจากหองน้ําหอง
สวม และน้ําจากเครื่องทําความเย็น ออกจากกันโดยไมตอเชื่อมกัน ทางระบายตองมีขนาดใหญ
พอที่จะรับน้ําเสียไดทั้งหมด โดยเฉพาะในขณะทําความสะอาด และตองระวังการไหลกลับของน้ํา
เสียเขามายังบริเวณผลิต ทางระบายน้ําเสียจากหองน้ําจะตองไมผานบริเวณการผลิต หรือบริเวณที่
เก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 
    ทางระบายน้ํามี 2 แบบ ไดแก ทางระบายน้ําแบบเปด เปนลักษณะ
ทอระบายน้ํา และทางระบายน้ําแบบเปด ซ่ึงมีลักษณะเปนรางระบายโดยมีตะแกรงเหล็กปดขางบน 
ซ่ึงทนตอแรงกดกระแทกของรถเข็นได และไปตอกับทอระบายน้ําอีกทีหนึ่ง รางระบายน้ําแบบ
เปดนิยมใชในบริเวณที่มีการใชน้ํามาก และมีเศษวัตถุดิบทิ้งมาก เชน บริเวณที่ลางผัก หรือบริเวณ
ที่ลางภาชนะ เพราะรักษาความสะอาดงาย 
    พื้นของทางระบายน้ําจะตองเคลือบดวยสารกันซึมหนาอยางนอย 3 
นิ้ว ที่ปากทอและปลายทอตองมีตะแกรงกันหนูและแมลงสาป พื้นบริเวณใกลชองระบายน้ําจะตอง
ลาดเอียงและมีชองระบายน้ําทุกๆ 3 เมตร ไมเกิน 4.5 เมตร  
 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

56 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

  
ภาพที่ 28 ทางระบายน้ําแบบเปด 

 
    รางระบายน้ําแบบเปดอาจทําเปนรูปโคงครึ่งวงกลม หรือเปน
ส่ีเหล่ียม ผนังเรียบ โดยทั่วไป มีขนาดกวางประมาณ 6-12 นิ้ว ลึก 6-8 นิ้ว ถาลึกกวานี้จะทําใหยาก
ตอการทําความสะอาด และยาวไมนอยกวา 1 เมตร เพื่อสะดวกในการทําความสะอาด 
    ถาเปนรางระบายน้ําแบบปด คือเปนทอระบายน้ํา บริเวณปากทอ
ระบายน้ํามักจะมีเศษอาหารหรือเศษขยะติดคางอยู ซ่ึงจะทําใหเกิดการอุดตัน จึงตองมั่นทําความ
สะอาด ปากทอระบายน้ําตองมีตะแกรงดักเศษอาหารขนาดใหญ และมีถังดักเศษอาหารขนาดเล็ก
และไขมัน ซ่ึงตองมีการทําความสะอาดทุกวัน 
    ทิศทางทอระบายน้ําจากหองสุขา ไมควรผานบริเวณการผลิต 
   6)  สุขลักษณะของพนักงาน 
    ผูปฏิบัติงานที่มีสุขลักษณะไมดี หรือปฏิบัติไมเหมาะสม อาจเปน
ผูนําเชื้อจุลินทรียจากคนสูผลิตภัณฑ และกอใหเกิดโรคอาหารเปนพิษตอผูบริโภคได ดังนั้นเพื่อให
มั่นใจวาผูปฏิบัติงานที่เกี่ยวของกับอาหาร ไมวาจะสัมผัสอาหาร โดยทางตรงหรือโดยทางออม 
จะไมทําใหเกิดการปนเปอนอาหาร จึงจําเปนที่จะตองควบคุมสุขลักษณะสวนบุคคลของ
ผูปฏิบัติงาน ดังนี้ 
    1)  ไมใหผูที่เจ็บผูปวย หรือสงสัยวาจะเจ็บปวยเปนพาหนะของ
โรค เชน เปนโรคดีซาน ทองรวง อาเจียน เปนไข เจ็บคอ หรือมีแผลติดเชื้อที่ผิวหนัง มีหนอง 
ทํางานเกี่ยวของกับการเตรียมวัตถุดิบ การผลิตและการบรรจุอาหาร 
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    2)  ตองรักษาความสะอาดของรางกาย สวมชุดกันเปอน สวมหมวก
และตาขายคลุมผม รองเทาสะอาด 
    3)  หามสูบบุหรี่ ถมน้ําลาย ไอ จาม ลงบนผลิตภัณฑ แคะจมูก 
กัดเล็บ แทะเล็บ เกาผิวหนัง ขบเคี้ยวรับประทานอาหาร หรือเกาหัวในขณะปฏิบัติงาน 
    4)  ถอดเครื่องประดับตางๆ กอนทํางาน เพราะเครื่องประดับจะมี
ซอกเล็กๆ ที่ทําความสะอาดไดยาก นอกจากนี้ อาจหลนลงในผลิตภัณฑในระหวางการทํางานดวย 
    5)  ไมควรใชเครื่องสําอางมากเกินไป หรือใชน้ําหอมที่มีกล่ินแรง 
เพราะอาจทําใหผลิตภัณฑอาจดูดกลิ่นเหลานั้นติดไปดวย 
    6)  ตัดเล็บใหส้ันอยูเสมอ เนื่องจากใตเล็บสามารถนําจุลินทรียและ
ส่ิงสกปรกเขาสูผลิตภัณฑได นอกจากนี้ไมควรทาเล็บ เพราะยาทาเล็บสามารถหลุดลอกลงสู
ผลิตภัณฑไดเชนกัน 
    7)  ลางมือใหสะอาดทุกครั้งกอนเริ่มปฏิบัติงาน และหลังจากเขา
หองสุขา หรือเมื่อจับตองสิ่งสกปรก เชน ขยะ 
    8) การลางมือที่ถูกตองโดยใชน้ําสะอาดและสบูเหลว ถูระหวาง
นิ้วมือ ขอมือ หลังมือรวมทั้งซอกเล็บ และควรลางมือบอยๆ 
    9)  ผูเยี ่ยมชมหรือแมแตผูบริหาร เมื ่อจะเขาสู บริเวณการผลิต 
ตองปฏิบัติตามขอกําหนดเชนเดียวกับผูปฏิบัติงาน 
    ขอกําหนดที่กลาวมาแลวทั้ง 9 ขอ ควรจัดทําเปนกฎระเบียบของ
โรงงานและติดประกาศใหทุกคนทราบ และควบคุมใหปฏิบัติตาม 
    นอกเหนือจากที่กลาวมาแลว ทางโรงงานควรจัดหาอุปกรณที่จําเปน 
เพื่อเปนสวัสดิการของพนักงาน เชน ที่ดื่มน้ํา หองน้ํา หองสวม อางลางมือ หองแตงตัว หอง
พยาบาล และหองรับประทานอาหาร ซ่ึงตองแยกจากบริเวณการผลิต 
    -  น้ําดื่ม ควรจัดน้ําสะอาดใหแกพนักงาน ที่ดื่มน้ําควรเปนแบบ
กดและน้ําพุงขึ้นมา โดยแรงดันน้ําจะตองเลยขอบอางขึ้นมา และอางที่รองรับจะตองทําความ
สะอาดอยางสม่ําเสมอ อยางนอยวันละ 2 คร้ัง และต้ังไวในที่เหมาะสม ควรจัดหาที่ดื่มน้ํา 1 ที่ ตอ
พนักงาน 50 คน อุณหภูมิของน้ําที่เหมาะสม คือ ประมาณ 7.2-10 องศาเซลเซียส 
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    -  หองสุขา ควรใชสุขาแบบชักโครก แยกหองสุขาชายและหญิง
ออกจากกนั จาํนวนหองสุขาที่ควรจะมี คอื 
 

จํานวนพนักงาน (คน)   จํานวนหองสวม (หอง) 
1-9 

10-24 
25-49 
50-100 

1 
2 
3 
5 

  ถาพนักงานมากกวา 100 คน เพิ่มอีก 1 หองตอพนักงานที่เพิ่มขึ้น 30 คน 
 
    พื้นหองสุขาควรทําใหลาดเอียง เพื่อน้ําจะไดไมขัง ฝาผนังควรทาสี
ออน ประตูควรปดสนิทและไมเปดออกสูบริเวณการผลิตโดยตรง มีแสงสวางเพียงพอ ไมนอยกวา 
10 แรงเทียน มีการระบายอากาศที่ดี มีการทําความสะอาดอยางนอย วันละ 1 คร้ัง มีการใชน้ํายาฆา
เชื้อโรคและระวังไมใหมีกล่ินเหม็น 
    -  ที่ลางมือ มีอางลางมือหนาหองสวม ทางเขาอาคารผลิต บริเวณ
การผลิตและหนาหองบรรจุเพื่อใหพนักงานไดลางมือบอยๆ ไมใชกอกน้ําแบบมือหมุน กอกน้ํา
ควรเปนแบบที่ใชหัวเขาดันหรือใชศอกดัน หรือใชเทาเหยียบ เพื่อมิใหมือที่ลางสะอาดแลวตอง
สัมผัสกับกอกน้ําอีกครั้งน้ํายาลางมือตองเปนสบูเหลวที่ผสมน้ํายาฆาเชื้อ ไมใชสบูแบบแทง เพราะ
ไมสามารถไหลไปตามซอกนิ้วมือได และสบูแบบแทงมักไมมีสวนผสมของน้ํายาฆาเชื้อ มีกระดาษ
เช็ดมือ หรือที่เปาลมรอนใหมือแหง ไมควรใชผาเช็ดมือโดยเฉพาะผาขนหนู เพราะเปนแหลง
สะสมของเชื้อโรค ควรจัดใหมีอางลางมือ 1 อาง ตอพนักงาน 10-100 คน และใหเพิ่มอีก 1 อาง 
ตอพนักงานที่เพิ่มขึ้นทุกๆ 15 คน 
    -  หองอาบน้ําและหองซักลาง: ในบางโรงงานอาจจะตองให
พนักงานอาบน้ํากอนกลับบาน ดังนั้นจึงควรมีหองอาบน้ําแบบฝกบัว พื้นหองลาดเอียงไมมีน้ําขัง 
มีสีออน เพื่อใหเห็นสิ่งสกปรกไดงาย มีการระบายอากาศที่ดี มีการทําความสะอาดทุกวัน ควรจัด
ใหมีที่อาบน้ําแบบฝกบัว 1 ที่ ตอพนักงานทุกๆ 15 คน 
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    -  หองพยาบาล: โรงงานควรจะมีหองพยาบาล ที่มีเครื่องปฐม
พยาบาล และตูยาที่จําเปนพรอมเตียงพยาบาล 1 เตียง 
    -  หองรับประทานอาหาร: โรงงานควรจัดที่รับประทานอาหาร
สําหรับพนักงาน ซ่ึงตองสะอาด มีอากาศถายเท มีแสงสวางเพียงพอ เกาอี้และโตะอาหารแข็งแรง 
ทําความสะอาดงาย และมีที่ทิ้งขยะที่มีฝาปดมิดชิด พนักงานตองรับประทานอาหารในที่ที่ทาง
โรงงานจัดไวใหเทานั้น 
   7)  การชําแหละ เก็บซากสัตว และการขนสง 
    การชําแหละสุกร การเก็บซากสุกร และการขนสง มีรายละเอียด
ตางๆ ตามกระบวนการฆาสุกรดังนี้ 
    1.  การทําใหสัตวสลบ (Stunning) 
     การทําใหสัตวสลบมีหลายวิธี แตวิธีที่นิยมใชในสุกร คือ 
     1)  การทําใหสลบดวยกาซคารบอนไดออกไซด (Carbon 
Dioxide Stunning) เปนวิธีที่นิยมใชกับสัตวเล็ก เชน สุกร แพะ แกะ กาซคารบอนไดออกไซดมีผล
ทําใหระบบประสาทหยุดการทํางาน ระดับความเขมขนของกาซคารบอนไดออกไซดที่ใช
ประมาณ 75 เปอรเซ็นต ระยะเวลาที่ใชในการทําใหสัตวสลบขึ้นอยูกับขนาดของสัตว และความ
เขมขนของกาซ (จุฑารัตน, 2543) การใชคารบอนไดออกไซดที่ระดับ 60 เปอรเซ็นต มีผลทําให
สัตวหมดความรูสึกภายในเวลา 45 วินาที และระบบการหายใจหยุดทํางานที่เวลา 5 นาที ระดับ
ความเขมขนของกาซคารบอนไดออกไซดที่ 60 – 70 เปอรเซ็นต ในเวลา 5 นาที จะไดผลที่นาพอใจ 
(Morgan, 2002) 
     2)  การทําใหสลบดวยไฟฟา (Electrical Stunning) เปนวิธี
ในการทําใหสลบที่ดีที่สุดเหมาะสําหรับ สุกร แพะ แกะ และสัตวปก การทําใหสลบดวยไฟฟาจะ
ใชเครื่องช็อกไฟฟา (Electrical Stunner) ช็อกบริเวณศีรษะระหวางตาและหูทั้งสองขางหรือบริเวณ
หัวใจโดยกระแสไฟฟาจะผานเขาสูสมองทําใหสัตวสลบไดเร็ว หลักการที่ทําใหสุกรสลบเกิดจาก
การที่สมองไดรับพลังงานถึงระดับหนึ่ง ซ่ึงในสัตวแตละชนิดจะใชไมเทากัน ในสุกรระดับ
พลังงานไฟฟาประมาณ  198 Watt-second จะมีผลทําใหศูนยประสาทสมองหยุดทํางานได 
(จุฑารัตน, 2543) ผลเสียของการทําใหสลบโดยใชกระแสไฟฟาช็อกที่บริเวณศีรษะจะทําใหเกิด 
จุดเลือดในซากและเกิดเนื้อ PSE (ภาวะการเกิดน้ําในเนื้อทําใหเนื้อซีดไมเหมาะแกการบริโภค) สูง 
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จึงไดมีการพัฒนาอุปกรณที่ทําใหสลบดวยกระแสไฟฟาแบบอัตโนมัติ ทั้งแบบการทําใหสลบที่
บริเวณศีรษะ (Automatic Head-Only Stunning) และการทําใหสลบบริเวณศีรษะถึงอก (Automatic 
Head to chest) ซ่ึงการทําใหสลบดวยไฟฟาบริเวณศีรษะถึงอกทําใหระบบการเตนของหัวใจหยุด
ทํางาน ชวยลดการเกิดการหดตัวของกลามเนื้ออยางรุนแรงในสัตว เนื่องจากมีผลไปยับยั้งการ
ทํางานของระบบประสาทสันหลัง (Spinal Nerve) และทําใหระบบประสาทสัมผัส (Peripheral 
Nerves) ขาดออกซิเจน การลดลงของการหดตัวของกลามเนื้อจะชวยลดการเกิด PSE ในเนื้อได 
(Velarde et al., 2000) การใชกระแสไฟฟาในการทําใหสลบ มีผลตอความเครียดที่เกิดขึ้นใน
รางกายสัตวอยางมาก และจะเรงการเกิดปฏิกิริยาไกลโคไลซิสในกลามเนื้อภายหลังสัตวตาย 
เนื่องจากกลามเนื้อทํางานหนักขึ้น และเพิ่มการปลอยฮอรโมน Cathecolamines เขาสูกระแสเลือด 
(Troegor and Woltersdorf, 1991) มีผลในการเรงกระบวนการ Anaerobic Metabolism เกิดความ
เปนกรดในกลามเนื้อสูง ทําใหเกิดเนื้อ PSE สามารถพบไดทั่วไปในสุกรที่ทําใหสลบโดยใช
กระแสไฟฟา เครื่องช็อกไฟฟาในปจจุบันนิยมใชขนาดแรงดันไฟฟาประมาณ 290 – 310 โวลต ใช
เวลาในการทําใหสุกรสลบเพียง 2 – 3 วินาที ขนาดของกระแสไฟฟาไมนอยกวา 1.3 แอมแปร 
จะทําใหสัตวทรมานนอยที่สุด เพราะสามารถทําใหสัตวสลบภายในเวลา 1-2 วินาที 
     ปญหาที่เกิดขึ้นกับการใชเครื่องช็อกไฟฟา ไดแก 
     1.  ในระยะเริ่มแรก ผูปฏิบัติงานไมมีความชํานาญ ทําให
ไมทราบตําแหนงที่ถูกตองในการช็อก ดังนั้น สุกรจึงไดรับการทรมาน ซ่ึงสงผลตอไปยังคุณภาพซาก 
ซ่ึงสวนใหญมีปญหาที่จุดเลือดที่เกิดขึ้นในเนื้อสุกร วิธีการแกปญหาคือ ตองฝกจนผูปฏิบัติงานเกิด
ความชํานาญจึงสามารถแกปญหาดังกลาวได 
     2.  ตองทําความสะอาดเครื่องช็อกไฟฟาทุกครั้งหลังการใชงาน 
เพื่อกําจัดเศษขนสุกรที่ติดคางที่คีมช็อก ยังผลใหกระแสไฟฟาผานไมสะดวก 
     3.  ควรทําการตรวจสอบหมอแปลงไฟฟาอยางสม่ําเสมอ 
เพื่อไมใหกระบวนการฆาตองสะดุดลง 
     4.  ควรมีเครื่องช็อกไฟฟาสํารองไวใชงานอีกอยางนอย 1 เครื่อง 
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    3)  การทําใหสลบโดยการใชปนยิง ปนที่ใชนี้ เปนปนที่ออกแบบ
มาโดยเฉพาะสําหรับทําใหสัตวสลบ มีหลักการคือ กระสุนที่ยิงเขาไปตรงบริเวณจุดตัดระหวางคิ้ว 
ทั้ง 2 ขาง จะสามารถกระเด็นออกมาเพื่อใชในคราวตอไปไดอีก วิธีการใชปนยิงใหสัตวสลบนี้ 
นิยมใชกับโค กระบือ มากกวาสัตวเล็ก 
     วิธีการอีกอยางหนึ่งที่ทําใหสุกรสลบ คือ การใชฆอนปอนด
ทุบหัว ซ่ึงแตเดิมจะใชวิธีการนี้มาก แตเมื่อมาตรฐานโรงฆาสัตวของกรมปศุสัตวออกมาใช วิธีการ
นี้จึงเปนวิธีการที่ไมควรใช 
 

 
ภาพที่ 29 การทําใหสลบดวยคีมช็อกไฟฟา ภาพที่ 30 การทําใหสลบดวยไฟฟาโดยผานเครื่อง

ระบบอัตโนมัติ 
 
   2)  การเอาเลือดออก (Bleeding or Sticking)  
    ภายหลังจากที่สัตวสลบแลว ตัวสัตวจะถูกแขวนขึ้นดวยรอกที่ติดอยู
กับโซ ซ่ึงคลองไวกับขอเทาขางหนึ่ง สัตวจะอยูในลักษณะหอยหัวลง จากนั้นจะใชมีดปลายแหลม
ซ่ึงมีความยาว 6 – 11 นิ้ว แทงที่บริเวณเหนือยอดอกเขามาทางแนวกลางของลําคอ นอกจากนี้ ยังมี
มีดที่ใชสําหรับแทงคอที่มีลักษณะเปนทอกลวงตลอดทั้งใบมีด มีปลายแหลมเปนทางเปดของมีด
เมื่อแทงคอแลวไมตองดึงมีดออก เลือดจะพุงออกมาทางตอนปลายของดามมีด ซ่ึงตอเขากับถัง
บรรจุเลือด การแทงคอเพื่อที่จะเอาเลือดออกควรทําใหเร็วที่สุดภายใน 8 วินาทีภายหลังจากที่สัตว
สลบ หลังจากการแทงคอเอาเลือดออกแลว ควรปลอยใหซากอยูในลักษณะนั้นประมาณ 5 นาที 
เพื่อใหเลือดออกมากที่สุด การเชือดคอในลักษณะที่สัตวถูกแขวน (vertical bleeding) จะทําให
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เลือดออกมากกวาการเชือดในลักษณะนอนราบ (horizontal bleeding) แตการแทงคอในลักษณะ
นอนราบ (horizontal bleeding) จะชวยลดอัตราการเกิดเนื้อ PSE และรอยช้ําบริเวณกลามเนื้อสะโพก
เนื่องจากการสะบัดตัวอยางแรงของสัตวในขณะถูกแขวนบนรอก และชวยลดชวงระยะเวลาจาก
ขั้นตอนทําใหสลบถึงขั้นตอนแทงคอ ซ่ึงลดโอกาสการเกิดจุดเลือดในเนื้อ(จุฑารัตน, 2543) 
 

  
ภาพที่ 31 ขั้นตอนการเอาเลอืดออก (แทงคอและรองเลือด) ในแนวตัง้ (Vertical bleeding) 

ภาพที่ 32 ขั้นตอนการแทงคอเอาเลือดออก
ในแนวนอน (Horizontal bleeding) 
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   3)  การลวกซาก (Scalding) 
    จุดมุงหมายของการลวกซากในสุกร คือ เพื่อใหน้ํารอนซึมเขาไปใน
รูขน (hair folicle)เพื่อทําใหขนหลุดไดงายขึ้น อุณหภูมิของน้ําที่ใชประมาณ 60-63 องศาเซลเซียส 
ใชเวลาประมาณ 5 นาที ในบางโรงฆาจะใชวิธีผานซากสุกรที่แขวนอยูบนรางเหล็ก (verticle 
scalding) เขาสูชองอบไอน้ํารอนที่มีอุณหภูมิประมาณ 63 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ
ประมาณ 98 เปอรเซ็นต ใชเวลาประมาณ 6-7 นาที การลวกซากมีผลใหอัตราการลดลงของ
อุณหภูมิที่ซากลดลง และอาจมีผลตอการลดลงของคา pH (ความเปน กรด ดาง) ดวย (Monin et 
al.,1995) การลวกซากนาน และใชน้ําที่มีอุณหภูมิสูงเกินไปอาจมีผลตออัตราการลดลงของคา pH 
เพราะความรอนจะเปนตัวเรงการเกิดปฏิกริยาไกลโคไลซีส มีผลไปเรงอัตราการลดลงของคา pH 
จึงทําใหโอกาสที่เนื้อจะเปน PSE สูง (Van der Wal et al.,1993) 
 

 
ภาพที่ 33 เครื่องลวกซากที่ผลิตในไทย (เตาเดง)โดย

ใชแกสเปนเชื้อเพลิง 
ภาพที่ 34 ขั้นตอนการลวกซาก 

 
   4)  การขูดขน (Dehairing) 
    หลังจากลวกซากเสร็จแลว ซากจะถูกนําขึ้นจากถังลวกเขาสูเครื่อง
ขูดขนไฟฟา (Dehairing machine) ซ่ึงประกอบดวยมอเตอรไฟฟาแกนหมุน โดยแกนจะเปนแผน
ขูดขนทําดวยยางคอนขางแข็ง เมื่อเห็นวาสะอาดดี แลวจึงนําเอาซากสุกรออกมาวางบนแครเหล็ก 
ทําการตกแตงขูดขนที่ยังเหลือดวยแรงงานคน ในบางโรงฆาอาจใชเครื่องลวกซากและเครื่องขูดขน
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ที่เปนเครื่องเดียวกันแตสามารถทําการลวกซากและขูดขนพรอมกันได (Combined scalding and 
dehairing machine) 
 

 
ภาพที่ 35 เครื่องลวกซากและขูดขน (Combined) 

 
   5)  การเผาขน (Singeing or Flaming) 
    ในโรงฆาที่ไดมาตรฐานสากลนั้น เมื่อซากผานการลวกและขูดขน
ดวยเครื่องเรียบรอยแลว ซากที่ถูกแขวนจะผานเขาเครื่องเผาขน ซ่ึงมีเปลวไฟที่มีอุณหภูมิถึง 1000 
องศาเซลเซียส เปนเวลาประมาณ 10 วินาที เพื่อที่จะขจัดขนที่เครื่องไมสามารถขูดออกไดหมด ใน
กรณีโรงฆาขนาดยอยและขนาดเล็กหรือขนาดกลางจะไมมีขั้นตอนนี้ หรือถาหากมีก็จะใชการเผา
ขนดวยแกสหุงตมแทน ซ่ึงจะทําการเผาขนในสวนที่เปนชิ้นสวนขาเปนสวนใหญ  
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ภาพที่ 36 ขั้นตอนการเผาขน 

 
   6)  การตัดหัว (Deheading) 
    เนื่องจากกระบวนการฆาสุกรในบานเราสวนใหญจะนิยมตัดหัว
ออกจากซาก ดังนั้น จึงตองมีขั้นตอนนี้ กระทําโดยการใชมีดปาดหนังรอบบริเวณคอ แลวใชมีดตัด
ใหผานขอตอกระดูกคอขอแรก (Atlas) ตัดใหหัวขาดออกจากลําตัว โดยใหมีสวนของแกมติดอยูที่
สวนของซาก แยกสวนหัวออกไปทําความสะอาด 
 

 

ภาพที่ 37 ขั้นตอนการตัดหัว 
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   7)  การผาซากเอาเครื่องในออก (Evisceration) 
    การผาซากเพื่อเอาเครื่องในออก กระทําโดยการหันซากสุกรดาน
ทองเขาหาตัวผูปฏิบัติงาน จากนั้นใชมีดกรีดเปนรอยยาวลึกจากสวนซอกขาดานใน ไลตามลงมา
โดยใหผานหนาทอง จะเห็นอวัยวะภายใน(หรือเครื่องใน) ตางๆ ของสัตว โดยจะพบเครื่องในขาว
ในบริเวณชองทอง ไดแก ลําไสใหญ ลําไสเล็ก กระเพาะอาหาร และพบเครื่องในแดง ไดแก ปอด 
หัวใจ ตับ มาม และไต เปนตน จากนั้นใหดึงอวัยวะภายในทั้งหมดออกมา ซ่ึงจะออกมาเปนพวง 
นําไปใสในถาดรอง เพื่อเขาสูกระบวนการแยกเครื่องในขาวออกจากเครื่องในแดง เขาสูหองลางทํา
ความสะอาดเครื่องในตอไป 
 

 
ภาพที่ 38 ขั้นตอนการผาเอาอวัยวะภายใน (เครื่องใน) ออก 

 
    การผาซากเพื่อเอาอวัยวะภายในออกควรกระทําโดยเร็ว ไมควรปลอย
ชวงระยะเวลาของขั้นตอนหลังจากที่สัตวตายแลวจนถึงผาซากใหนานเกินไป เพราะความรอน
ภายในรางกายสัตวและความรอนที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากกระบวนการลวกซาก มีผลไปเรงปฏิกิริยาการ
ยอยสลายน้ําตาล (glycolysis) ในเนื้อ โดยผานกระบวนการ anaerobic metabolism ซ่ึงมีผลใหคา
ความเปนกรดในเนื้อลดลงไดรวดเร็วขึ้น (จุฑารัตน, 2543) การเอาอวัยวะภายในออกชาจะเปนผล
ใหเกิดความรอนที่อวัยวะภายในรางกาย ไดแก ตับ ซ่ึงตามทฤษฎีแลวจะทําใหการระบายความรอน
ออกเปนไปไดชา และคา pH ในกลามเนื้อจะลดลงอยางรวดเร็ว การที่อัตราการลดลงของอุณหภูมิ
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ในกลามเนื้อชาจะมีผลไปเรงอัตราการลดลงของคา pH (Dransfield and Lockyer, 1985) แตในทาง
ปฏิบัติมักจะไมคอยคํานึงถึงกรณีการเอาเครื่องในออกชา การเอาเครื่องในออกชาและการลด
อุณหภูมิซาก (ในเวลา 20-25 นาที) ไมมีผลตอคา pH สุดทายหรือการเกิดเนื้อ PSE (D’Souza et al., 
1998) ระยะเวลาในการเอาเครื่องในออกที่เหมาะสมคือ 20-25 นาทีภายหลังสัตวตาย (Eilert, 1997) 
   8)  การผาซีก (Splitting) 
    กอนที่จะผานเขาสูขั้นตอนการผาซากนั้น ซากจะถูกลางทําความ
สะอาดโดยใชน้ําสะอาดฉีดลางกอน การผาซีกสามารถทําได 2 วิธี คือ 
    1)  ใชเล่ือยไฟฟา ผาจากซอกขาหลัง ผานกลางกระดูกสันหลัง ลง
ไปจนสุด ซากซีกซายและขวาจะแยกออกจากกัน 
    2)  ใชมีดเฉาะซาก โดยการกรีดดานหลังของซากเปนแนวยาวจาก
สวนขามายังคอ จากนั้นใชมีดเฉาะซาก โดยการเฉาะผานกระดูกสันหลังลงมาเรื่อยๆ จนกระทั่ง
ซากแยกออกจากกัน 
  หลังจากนั้น ลางซากอีกครั้งใหสะอาด เพื่อเขาสูกระบวนการลดอุณหภูมิตอไป 
 

  
ภาพที่ 39 ผาซีกดวยเล่ือยไฟฟา ภาพที่ 40 ผาซีกดวยมีดเฉาะซาก 
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   9)  การลดอุณหภูมิซาก (Chilling) 
    การลดอุณหภูมิซากแบบเกา (conventional chilling) เก็บซากใน
หองเย็นที่อุณหภูมิระหวาง 0-4 องศาเซลเซียส เปนเวลา 18-24 ช่ัวโมง เพื่อใหอุณหภูมิใจกลางเนื้อ
อยูระหวาง 4-7 องศาเซลเซียส (จุฑารัตน, 2539) 
    การลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็ว (blast/accelerated chilling) เก็บ
ซากที่อุณหภูมิต่ํากวา 0 องศาเซลเซียส เมื่ออุณหภูมิของเนื้อลดลงถึง 4-7 องศาเซลเซียส จะนําไป
เก็บในอุณหภูมิหองเย็นปกติ นิยมทํากัน 3 แบบ ดังนี้ (จุฑารัตน, 2539) 
    1.  rapid chilling หมายถึง การลดอุณหภูมิอยางรวดเร็ว โดยที่ซาก
หรือเนื้อจะถูกนําไปเก็บไวในหองเย็นที่อุณหภูมิ -1 ถึง +1 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 85 ถึง 
90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 1 ถึง 4 เมตรตอวินาที ซ่ึงในสุกรจะใชเวลาประมาณ 15 ถึง 18 ช่ัวโมง 
เพื่อที่จะลดอณุหภูมิซากลงได 7 องศาเซลเซียส 
    2.  shock chilling หรือ very rapid chilling หมายถึงการลดอุณหภูมิ
ของเนื้อลงอยางรวดเร็วมาก ทั้งนี้เพื่อใหอุณหภูมิภายในเนื้อลดลงถึง 7 องศาเซลเซียส ภายในเวลา
ที่รวดเร็วในการลดอุณหภูมิอยางรวดเร็วนี้มีโอกาสที่จะเกิด cold shortening ขึ้นไดมาก ดังนั้นในการ
ลดอุณหภูมิโดยวิธีนี้จึงกระทําเปน 2 ชวงคือ 
    ชวงแรก นําซากไปเก็บในหองเย็นที่อุณหภูมิ -5 ถึง -8 องศาเซลเซียส 
ความชื้นสัมพัทธ 90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 1 ถึง 4 เมตรตอวินาที 
    ชวงที่สอง นําซากไปเก็บในหองเย็นที่อุณหภูมิ 0±1 องศาเซลเซียส 
ความชื้นสัมพัทธ 90 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 0.1 ถึง 0.3 เมตรตอวินาที อีก 12 ถึง 13 ช่ัวโมง เพื่อให
อุณหภูมิภายในเนื้อสุกรลดลง นอยกวา 7 องศาเซลเซียส โดยจะใชเวลารวมทั้ง 2 ชวงนอยกวาวิธีแรก 

ภาพที่ 41 หองเย็นเก็บซากสุกร 
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    3.  Ultra-rapid chilling โดยนําซากเขาไปเก็บไวในหองเยือกแข็ง
ที่อุณหภูมิ -20 ถึง -30 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 100 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 2 ถึง 4 เมตร
ตอวินาที นานเปนเวลา 1 ถึง 1.4 ช่ัวโมง เพื่อใหอุณหภูมิซากลดลงถึงระดับหนึ่ง จากนั้นนําไปเก็บ
ไวในหองเย็นที่อุณหภูมิ -5 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ 85 ถึง 100 เปอรเซ็นต ความเร็วลม 
0.2 เมตรตอวินาที เปนเวลา 11 ถึง 13 ช่ัวโมง 
    การลดอุณหภูมิซากโดยใชน้ําเย็นพนซาก (spray chilling) เปนการ
ลดอุณหภูมิซาก โดยใชน้ําเย็น ที่มีอุณหภูมิ 1 ถึง 5 องศาเซลเซียส พนลงบนซากเปนระยะๆ เชน 
ใชน้ําเย็นพนลงบนซากทุกๆ 15 นาที โดยแตละครั้งใชเวลาในการพน 60 วินาที โดยใชเวลาในการ
ลดอุณหภูมิเปนเวลา 10 ช่ัวโมง โดยทั่วไปแลวการลดอุณหภูมิโดยวิธีนี้ จะทํารวมกับการลด
อุณหภูมิโดยวิธีปกติ โดยจะทําการพนซากในขณะที่ซากอยูในหองเย็น หรือทํากอนนําซากไปเขา
หองเย็น (Johnson, 2001)  
 

 

ภาพที่ 42 การลดอุณหภูมิโดยใชน้ําเย็นพนซาก 

 
    การลดอุณหภูมิโดย cryogenic (cryogenic chilling) การลดอุณหภูมิ
โดยวิธีนี้ทําไดโดยการจุมซากลงในไนโตรเจนเหลวที่มีอุณหภูมิ -196 องศาเซลเซียส เปนเวลา         
1 ถึง 3 นาที แลวนําซากไปลดอุณหภูมิโดยวิธีปกติตอไป ระบบการลดอุณหภูมิแบบนี้แรกเริ่มใช
ในดานการทําวิจัย และไมคอยแพรหลายในการใชทางดานการคา (Johnson, 2001)  



มาตรฐานโรงฆาสัตว 

70 บทที่ 2  โรงฆาสัตวมาตรฐาน 

    Grandin (1994) กลาววาการแชเย็นซากสามารถลดโอกาสในการ
เกิดเนื้อ PSE ไดมากขึ้น เนื่องจากการลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็ว ชวยชะลอปฏิกริยา glycolysis ที่
เกิดขึ้น มีผลทําใหการลดลงของคา pH เปนไปไดชาลง การลดอุณหภูมิซาก จึงสามารถชวยลดการ
เกิดเนื้อ PSE และชวยชะลออัตราการลดลงของคา pH (Murray, 1999) ในขณะที่ Eilert (1997) 
รายงานวาการลดอุณหภูมิซากอยางรวดเร็วมากไมสามารถปองกันการเกิดเนื้อ PSE เนื่องจาก PSE 
เกิดขึ้นกอนที่จะนําซากเขาเก็บในหองเย็น มีรายงานจาก Jones et al, (1991) พบวา การเก็บซากไว
ในไนโตรเจนเหลวคา pH ที่เวลา 6 ช่ัวโมงหลังสัตวตายจะสูงกวาเมื่อเทียบกับการลดอุณหภูมิซาก
ดวยวิธีแบบเกา ถึงแมวาจะไมพบความแตกตางของคา pH ที่เวลา 45 นาที และ 24 ช่ัวโมงภายหลัง
สัตวตาย ซ่ึงหมายความวา คา pH ในเนื้อจะลดลงอยางชาๆ และเมื่อเวลาผานไปถึง 24 ช่ัวโมง คา 
pH (ultimate pH) จะลดลงเทากัน 
    การลดอุณหภูมิซากสุกรอยางรวดเร็วอาจจะมีผลทําใหเนื้อเกิด cold 
shortening ไดหากอุณหภูมิลดลงต่ํากวา 10 องศาเซลเซียส ในขณะที่คา pH ในเนื้อสูงกวา 6.0 
ดังนั้นในการลดอุณหภูมิซากตองกระทําอยางเหมาะสม โดยอุณหภูมิที่ตองการตองอยูที่อยางนอย 
35 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวาภายในเวลา 2.5 ช่ัวโมงภายหลังสัตวตาย และควรจะอยูที่ประมาณ 7 
องศาเซลเซียสหรือต่ํากวา เมื่อ 22 ช่ัวโมงหลังสัตวตาย 
    เนื่องจากผูบริโภคคนไทย ไมนิยมบริโภคเนื้อสุกรที่ผานการแชเย็น 
(chilled pork) หรือ แชแข็ง (frozen pork) แตนิยมบริโภคเนื้อสุกรที่เรียกกันวา เนื้อรอน หรือ ซาก
อุน ซ่ึงเปนซากสุกรที่ผานการฆาและแบงซีกแลว จากนั้นทําการลดอุณหภูมิโดยการแขวนซากใน
ที่โลง หรืออาจมีพัดลมชวยใหอุณหภูมิของซากสุกรลดลง จากนั้นก็จะถูกขนสงไปยังตลาดสดหรือ
เขียงตางๆ ในตลาดสดเพื่อชําแหละและจําหนายใหแกผูบริโภคตอไป 
    ตามหลักสากลนั้น การชําแหละซากอุน เปนวิธีการตัดแตงและ
ชําแหละซากภายหลังการฆาโดยไมไดผานกระบวนการลดอุณหภูมิในหองเย็น ทั้งนี้ จะทําการแยก
ช้ินสวนของกระดูก มัน และหนังออกจากเนื้อแดง ซ่ึงการดําเนินการจะเริ่มภายใน 45 นาที – 1 1/2 
ช่ัวโมง แลวจึงนําชิ้นสวนตางๆ ทุกชิ้นไปเก็บไวในหองเย็น 
    ขอไดเปรียบของการชําแหละซากอุน คือ ทําใหเกิดมีการหมุนเวียน
เนื้อสัตวจากโรงฆาสัตวสูผูบริโภคไดเร็ว และลดระยะเวลาที่ใชในหองเย็นลง เพิ่มผลผลิตในโรง
ฆาสัตว ลดคาใชจายในการดําเนินการ 
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    การขนสงชิ้นสวนไปยังตลาด แตเดิมนั้น เราจะใชรถบรรทุกเล็กใน
การขนสงทั้งซากสุกรที่เปนซีก และช้ินสวนตางๆ โดยไมมีการปกปดใหมิดชิด แตจากมาตรฐาน
โรงฆาสัตวนั้น จะเห็นไดวา การขนสงจะตองใชรถหองเย็นที่ใหความเย็นกับเนื้อและปกปดให
มิดชิดเพื่อปองกันการปนเปอนของเชื้อโรคในระหวางการขนสง โดยอุณหภูมิภายในหองเย็นอยู
ประมาณ 4 องศาเซลเซียส ขนาดของรถขนสงจะขึ้นอยูกับปริมาณเนื้อที่ตองการขนสงในแตละ
คร้ัง การวางเนื้อนั้น ในกรณีที่เปนซาก จะตองมีราวแขวนเพื่อไมใหซากสัมผัสกับพื้นรถ แตถาเปน
ช้ินสวนตองมีการวางในตะกราพลาสติกใหเรียบรอย และหามมิใหช้ินสวนเนื้อสัมผัสพื้นรถ
เชนกัน ภายหลังจากการขนสงสิ้นสุดในแตละครั้ง จะตองทําความสะอาดหองเย็นดวย 
 

  
ภาพที่ 43 รถหองเย็นสําหรับขนสงซากและเนื้อสุกร 

 
   โรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่มีขนาดแตกตางกันนั้นยอมมีการจัดการที่
แตกตางกัน เชน จํานวนพนักงาน และขั้นตอนตางๆ ในกระบวนการฆาแตกตางกัน ตารางที่ 3 ได
สรุปการจัดการดานแรงงานและขั้นตอนในกระบวนการฆาในโรงฆาสัตวขนาดตางๆ ไว สวน
อุปกรณตางๆ ในโรงฆาและตัดแตงเนื้อสุกร ไดรวบรวมไวในภาคผนวก ง 
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3 ค

น 

1. ซ
าก
จะ
ถูก

นํา
ผาน

เคร
ื่อง

เผา
ขน

ซึ่ง
มีอ

ุณห
ภูม

ิ
ปร

ะม
าณ

 10
00 
°C

 

1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
เคร

ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

3. ข
ูดข

นท
ี่เคร

ื่อง
ขูด

ไม


หม
ดโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
 

กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

3. ข
ูดข

นโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

3. ข
ูดข

นโ
ดย
ใช
คน

ขูด
ดว

ยม
ีด 

4. ล
างท

ําคว
ามส

ะอ
าดซ

าก 
5. ย

กซ
าก
ขึ้น

แข
วน

 
6. ใ

ชค
น จ

ําน
วน

 2 ค
น 

- 1. ตั
ดห

ัวส
ุกร
โด
ยให

ผาน
 

กร
ะด

ูกส
ันห

ลัง
คูแ

รก
 

2. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 1 ค

น 

1. ใ
ชม

ีดผ
าท
อง
เพื่อ

เอา
 

เคร
ื่อง
ใน

ออ
ก 

2. แ
ยก
เคร

ื่อง
ใน

ขา
วแ
ละ

เคร
ื่อง
ใน

แด
ง  

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

●
 กา

รล
วก

ซา
ก

แล
ะป

นข
น (

ตอ
) 

●
 กา

รเผ
าข
น 

●
 กา

รต
ัดห

ัวส
ุกร

 

●
 ผา

ทอ
งเอ

า
เคร

ื่อง
ใน

ออ
ก 
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ขน
าดเ

ล็ก
 (ม
าตร

ฐาน
สา
กล

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น โ

ดย
มี

การ
แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น ซ
ึ่งแบ

งเป
นห

อง
เคร

ื่อง
ใน
ขาว

แล
ะเค

รื่อ
งใน

แด
ง 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
  

1 ค
น  

ขน
าด
ให

ญ 
(20

0 ตั
ว) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 2 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 2-3

 คน
 เคร

ื่องใ
น

แด
ง จ

ําน
วน

 2-3
 คน

 โด
ยม

ี
การ

แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น ซ
ึ่งแบ

งเป
นห

อง
เคร

ื่อง
ใน
ขาว

แล
ะเค

รื่อ
งใน

แด
ง 

4. ล
างซ

ากโ
ดย
ให

ซา
กผ

าน
น้ํา
แร
งด
ันส

ูง 
5. ใ

ชค
นใ
นก

ารผ
าซ
าก

จําน
วน

 2 ค
น ตั

ดต
อม

น้ํา
เหล

ือง
แล
ะไข

สัน
หล

ัง 
อย
างล

ะ 1
 คน

 ลา
งท

ําซ
าก

จําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 2 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 2 ค
น โ

ดย
มี

การ
แย
กบ

รเิว
ณท

ีท่ํา
คว
าม

สะ
อาด

เคร
ื่อง
ใน
อย
างเ
ปน

สัด
สว

น  

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
1 ค

น  

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
   

1 ค
น  

ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

3. ใ
ชค

นจ
ําน
วน

 1 ค
น ใ

น
การ

ผาซ
าก 

แล
ะใช

คน
ลาง

ทํา
คว
าม
สะ

อาด
เคร

ื่อง
ใน

ขาว
จําน

วน
 1 ค

น เ
คร
ื่อง
ใน

แด
ง จ

ําน
วน

 1 ค
น 

4. -
 

 5. ใ
ชค

นใ
นก

ารผ
าซ
ากต

ัด
ตอ

มน
้ําเห

ลือ
งแล

ะไข
สัน

หลั
งรว

มถ
ึงก
ารล

างท
ํา

คว
ามส

ะอ
าดซ

ากจ
ําน
วน

     
     

1 ค
น  

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

● 
ผาท

อง
เอา

     
     

เคร
ื่อง
ใน
ออ

ก(ต
อ) 

● 
การ

ผาซ
าก 
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ขน
าดเ

ล็ก
 (ม
าตร

ฐาน
สา
กล

) 

1. ตั
ดแ

ตง
เปน

ชิ้น
สว

น 
ยอ
ยต
าง 

ๆ ก
อน

ที่จ
ะน

ํา 
เขา

หอ
งเย

็นท
ี่อุณ

หภ
ูมิ  

0-4
 ° 

C โ
ดย
ใช
คน

 
ผล

ักเข
าห

อง
เย็น

 
2. ห

อง
เย็น

 2 ห
อง

 ขน
าด

 
6x5

 ม.
 แล

ะ 2
x5 

ม. 
3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
ให

ญ 
(20

0 ตั
ว) 

1. ซ
าก
จะ
ถูก

นํา
เขา

หอ
ง 

 เย็น
ที่อ

ุณห
ภูม

ิ 0-
4 °

 C 
 

โด
ยร
างเ

ลื่อ
นอ

ัตโ
นม

ัติ 
  2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

 
6x8

 เม
ตร

 
3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 1 ค
น 

ขน
าด
กล

าง 
(10

0) 
ตัว

) 

1. แ
ขว

นซ
าก
แล

ะน
ําเข

า 
 หอ

งเย
็นท

ี่อุณ
หภ

ูมิ  
 0-

4 °
 C 

โด
ยใช

คน
 

 ผล
ักเข

าห
อง
เย็น

 
 2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

  
3x8

 ม.
 

3. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 2 ค

น 

ขน
าด
เล็ก

 (5
0 ตั

ว) 

1. แ
ขว

นซ
าก
แล

ะน
ําเข

า 
หอ

งเย
็นท

ี่อุณ
หภ

ูมิ  
0-4

 ° 
C โ

ดย
ใช
คน

 
ผล

ักเข
าห

อง
เย็น

 
 2. ห

อง
เย็น

 1 ห
อง

 ขน
าด

 
4x4

 ม.
 

3. ใ
ชค

นจ
ําน

วน
 2 ค

น ขน
าดโ

รงฆ
าสุก

ร (
จําน

วน
สุก

รที่
ฆา

ตัว
/วัน

) 

ขน
าด
ยอ
ย (

20 
ตัว

) 

1. ม
ีกา
รแ
ขว

นซ
าก
แล

ะ 
นํา
พัด

ลม
มา
เปา

เพื่อ
ลด

อุณ
หภ

ูมิซ
าก

 
  2.-

  
 3. ใ

ชค
นจ

ําน
วน

 2 ค
น 

ขั้น
ตอ

น 

ระห
วาง

กร
ะบ

วน
การ

ฆา
 (ต

อ) 

●
 กา

รล
ดอ

ุณห
ภูม

ิ
ซา
ก หม
ายเ

หต
 ุกา

รจ
ัดก

ารด
ังก
ลา
วน

ี้อา
จแ
ตก

ตา
งก
ันอ

อก
ไป

ใน
แต

ละ
โร
งฆ

า ท
ั้งน

ี้แล
วแ
ตก

ารจ
ัดก

ารบ
ริห

ารข
อง
ผูป

ระ
กอ

บก
าร 
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 2.2.3 แนวทางในการปฏิบัติตามเกณฑท่ีกฎหมายกําหนดในการตรวจสอบโรงพักสัตว
และโรงฆาสัตว 
  จากรายละเอียดในเรื่องการบริหารจัดการโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว ที่กลาวมา
ในหัวขอกอนแลวนั้น พนักงานเจาหนาที่ ซ่ึงเปนเจาหนาที่ที่ไดรับการแตงตั้งจากองคกรปกครอง
สวนทองถ่ิน เปนผูที่ตองตรวจสอบความถูกตองของการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
และการขออนุญาตฆาสัตวในทองถ่ินของตน ดังนั้น ในหัวขอนี้ จึงไดรวบรวมเกณฑในการ
พิจารณาขั้นพื้นฐานตามที่กฎหมายไดกําหนดไว และเกณฑที่จะใชเปนแนวทางในการพัฒนา
โรงพักสัตวและโรงฆาสัตว ดังแสดงไวในตารางที่ 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มาตรฐานโรงฆาสัตว 
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ตารางที่ 4 แนวทางในการปฏิบัติตามเกณฑที่กฎหมายกาํหนดของการพิจารณาในเรือ่งโรงพักสัตว
และโรงฆาสัตว 

กรอบตัวช้ีวัด 
ลําดับ รายละเอียด 

ขั้นพื้นฐาน ขั้นพัฒนา 

1 สถานที่ต้ัง   
 1.1 ทําเลที่เหมาะสม   
  -    ไมกอใหเกิดเหตุรําคาญหรือความเสียหายกับผูอื่น    
 - ไมอยูใกลวัด สถานที่สําหรับปฏิบัติพิธีกรรมทางศาสนา 

โรงเรียน สถานศึกษา โรงพยาบาล หอพัก 
 

 
 

  -    ไมอยูในยานที่ประชาชนอยูอาศัย อันกอใหเกิดเหตุเดือดรอน
รําคาญแกประชาชนผูอยูอาศัยใกลเคียง 

  

  -    มีรั้วลอมรอบเพื่อปองกันสัตวพาหะของเชื้อโรคผานเขาออก    
 1.2 อาคาร   

 - พ้ืนหองฆาสัตว ตองเปนพื้นที่คอนกรีต หรือเปนวัสดุที่ไมดูดซึม
น้ําไมดูดกลิ่น ไมเปนพิษ ไมมีรอยแตก ไมล่ืน พ้ืนตองลาดเอียง
ไมมีน้ําขัง มุมหองตองเปนมุมโคงสะดวกตอการทําความสะอาด 

  

 - ฝาผนังและเพดานหองฆาสัตว ใหใชวัสดุที่มีผิวเรียบเพื่อปองกัน
มิใหสิ่งสกปรกเกาะติดไดและตองเปนวัสดุที่ลางและทําความ
สะอาดไดงาย 

  

 - มีหองเก็บอุปกรณ เครื่องมือเครื่องใชตางๆ โดยเฉพาะและ
หองน้ํา หองสวมตองแยกออกเปนสัดสวนตางหาก 

  

 - มีแสงสวางทั้งที่เปนแสงธรรมชาติ และแสงไฟฟาเพียงพอ             
ไมนอยกวา 200 ลักซ โดยไมทําใหการมองเห็นสีของเนื้อสัตว
เปลี่ยนไป 

  

 - จัดใหมีการระบายอากาศที่เหมาะสม โดยที่ชองระบายอากาศ        
ไมนอยกวา 1 ใน 10 ของพื้นที่หอง หรืออาจจัดใหมีพัดลม
ระบายอากาศเพิ่มเติมไดตามความจําเปน 

  

 - มีหองแชเย็นอุณหภูมิไมเกิน 4 องศาเซลเซียสสําหรับเก็บรักษา
เนื้อสัตวเพื่อลดการแพรขยายของเชื้อโรค 
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 1.3 เครื่องมือเครื่องใช   
 - เครื่องมือเครื่องใชเฉพาะที่สัมผัสกับเนื้อสัตวตองมีผิวเรียบ ไมผุ

กรอน หรือเปนสนิม ไมเปนพิษ ไมดูดกลิ่น ไมมีรอยแยกรอยตอ
เช่ือมใหสนิทเรียบ ทําความสะอาดงาย ทนทานตอความรอน 
ความเย็น ยาฆาเชื้อโรคและสารเคมีตางๆ 

  

 - เครื่องมือที่ติดตั้งประจําที่ตองติดตั้งใหหางจากฝาผนังหรือ
เพดานอยางนอย 30 เซนติเมตร เพื่อสะดวกตอการตรวจสอบ
และทําความสะอาด 

  

2 สุขาภิบาล   
 2.1 มีมาตรการปองกันไมใหซากสัตวหรือเนื้อปนเปอนกับสิ่งสกปรก   
 2.2 การกําจัดมูลฝอยและการปองกันเหตุรําคาญ 

 -    จัดใหมีที่รวบรวมหรือกําจัดมูลฝอย และสิ่งปฏิกูลที่เหมาะสม
และถูกสุขลักษณะ  

  

  -    มีการกําจัดกลิ่นหรือเสียงที่เกิดขึ้นจากโรงฆาสัตว โรงพักสัตว
และการฆาสัตว โดยมิใหเปนเหตุรําคาญ หรืออาจเปนอันตราย
ตอสุขภาพของประชาชนที่อาศัยอยูในบริเวณ ใกลเคียง 

  

 2.3 การทําความสะอาด   
  -    เครื่องมือ อุปกรณ โตะฯ ตองทําความสะอาด และฆาเชื้อโรค

กอนและหลังปฏิบัติงาน ระหวางการปฏิบัติงานตองทําความ
สะอาด 

  

  -    จัดใหมีการทําความสะอาดโรงฆาสัตวเปนประจําวัน ประจํา
สัปดาหหลังการฆาสัตว หากพบวามีโรคระบาดสัตวใหทําการ
ฆาเชื้อโรค และทําความสะอาดโรงฆาสัตว รวมถึงแจงเจาหนาที่
ผูเกี่ยวของทราบทันทีเพื่อปองกันโรคระบาดสัตว 

  

 - สบู สารซักฟอกและสารฆาเชื้อโรคตองเปนชนิดที่กฎหมาย
อนุญาตใหใชในโรงงานผลิตภัณฑอาหารและตองระมัดระวัง
ไมใหปนเปอนกับเนื้อสัตว 
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  -    น้ําที่ใชลางซากสัตวและน้ําแข็งที่ใชสําหรับรักษาคุณภาพ

เนื้อสัตวตองสะอาด ตามมาตรฐานที่กฎหมายกําหนดและมีอยาง
เพียงพอ 

 
 

  -    จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือสวน
ของแขนเปด-ปดอยางเพียงพอ 

 
 

  -    จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 100 องศาเซลเซียสสําหรับ
การลางมีดและมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะ
ปฏิบัติงาน 

 
 

 2.4 การกําจัดพาหะโรค   
  -    จะตองทําการกําจัดแมลง นก สัตว ประเภทฟนแทะ และสัตวมี

พิษทั้งภายในและบริเวณโรงพักสัตวอยางสม่ําเสมอ 
  

  -    ยาฆาแมลงจะตองเปนชนิดที่กฎหมายใหใชในโรงงานผลิตภัณฑ
อาหาร และใชอยางระมัดระวังไมใหปนเปอนกับเนื้อสัตว และ
ปฏิบัติตามคําแนะนําการใชยานั้นๆ โดยเครงคัด 

  

 2.5 มีระบบระบายน้ําทิ้งที่มีประสิทธิภาพ และหามระบายน้ําทิ้งออกจาก
โรงฆาสัตว โรงพักสัตวจนกวาจะมีการบําบัดน้ําเสีย 

  

 2.6 ตองมีบอบําบัดน้ําเสียที่มีคุณภาพและหางจากอาคารผลิตพอสมควร    
 2.7 หากมีปริมาณฆามากกวาวันละ 100 ตัว ตองมีแปลนกําจัดน้ําเสีย ที่ผูมี

ใบอนุญาต ประกอบอาชีพวิศวกรรมรับรอง 
   

3 กระบวนการฆาสัตว   
 3.1 สัตวที่จะทําการฆาตองไดรับการตรวจโรคภายใน 24 ช่ัวโมง กอนทํา

การฆา 
  

 3.2 เนื้อสัตวหลังการฆาตองไดรับการตรวจโรคกอนประทับตรา
ออกจําหนาย 

  

 3.4 การตรวจโรคสัตวและเนื้อสัตวตองกระทํา โดยพนักงานตรวจโรค
สัตวเทานั้น 

  

 3.5 มีบริเวณที่ทําลายเนื้อสัตวที่ไมเหมาะสมใชเปนอาหาร   
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4 การขนสงเนื้อสัตว   
 4.1 มีการปองกันการปนเปอนสิ่งสกปรกขณะขนสง   
 4.2 มีการควบคุมอุณหภูมิเนื้อสัตวเพื่อปองกันการเพิ่มจํานวนจุลินทรีย   

 
2.3   การบํารุงรักษาและพัฒนา 
 2.3.1  การบํารุงรักษาซอมแซมอาคารสถานที่ 
  แมวาโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่เปดดําเนินการในชวงแรกๆ อาจไมมีปญหาที่
ตองซอมแซมอาคารสถานที่ก็ตาม แตผูจัดการหรือผูบริหารงานในโรงพักสัตวและโรงฆาสัตว 
จะตองสั่งการใหเจาหนาที่อ่ืน ดูแลความเรียบรอยของอาคารสถานที่ ระบบไฟฟา ระบบน้ําใช 
อยางสม่ําเสมอ หากเห็นวา จะตองซอมแซมตองรายงานใหผูจัดการทราบทันที และผูจัดการก็ควร
ดําเนินการซอมแซมใหอยูในสภาพที่เรียบรอย 
  การซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ 
  1.  ตองมีการดูแลรักษาอาคาร เครื่องจักร อุปกรณใหอยูในสภาพดีตลอดเวลา 
  2.  มีแผนการซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณการผลิต 
  3.  การใชน้ํามันหลอล่ืนกับเครื่องมืออุปกรณ ตองเลือกชนิดที่ใชกับโรงงาน 
ผลิตอาหาร (Food grade) และไมใชมากเกินความจําเปน เพราะอาจทําใหสวนที่เกินไหลหรือหยดลง
ปนกับผลิตภัณฑ 
 2.3.2  การปรับปรุงภูมิทัศน 
  โรงพักสัตวและโรงฆาสัตวที่ถูกตองนั้น จะตองมีภูมิทัศนดังนี้ 
  1.  ถาเปนโรงฆาสัตวที่มีพื้นที่รอบๆ อาคาร ควรทําใหโลงเตียนเปนระยะ 25-30 
เซนติเมตร หรืออาจเทเปนพื้นซีเมนต เพื่อมิใหเปนที่อาศัยของสัตวแทะตางๆ และยังเปนการลด
ปริมาณฝุนละอองดวย 
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  2.  ในบริเวณรอบๆ โรงฆาสัตวไมควรมีแองน้ํา เพราะจะเปนที่เพาะพันธุของ
แมลงและนก ซ่ึงเปนแหลงของเชื้อซาลโมแนลลา (Salmonella) ซ่ึงเปนเชื้อจุลินทรียกอโรคจาก
อาหารที่สําคัญ 
  3.  ไมควรปลูกตนไมไมวาจะเปนไมพุมหรือตนไมใหญรอบ ๆ อาคารผลิต 
ในรัศมี 30 ฟุต เพราะจะเปนที่อยูอาศัยของนก 
  4.  แนะนําใหทํารอบๆ อาคารเปนทางเดินกวางประมาณ 2-3 ฟุต โดยวางอิฐให
ลึกประมาณ 1-2.5 นิ้ว รอบๆ โรงงาน วิธีการนี้สามารถควบคุมวัชพืชและสัตวแทะ และยังสะดวก
ตอการเดินตรวจตรา กับดักหนูที่วางไวรอบๆ อาคารดวย 
  5.  ตองมั่นตัดหญารอบๆ อาคารไมใหสูง เพื่อปองกันมิใหเปนแหลงอาศัยของ
หนูและแมลง  
  6.  ตกแตงบริเวณรอบๆ ใหนาดู ซ่ึงจะทําใหภาพลักษณของโรงงานดี และสราง
ความสบายตาสบายใจใหกับพนักงานในโรงงานดวย  
  7.  หามมิใหพนักงานนั่งเลนหรือรับประทานอาหารบนพื้นรอบๆ โรงฆาหรือ
สนามหญา เพราะเศษอาหารที่ตกหลนจะเปนอาหารของมด แมลง นกและหนู นอกจากนี้ยังทําให
เกิดการปนเปอนของสิ่งสกปรกที่ติดตามเสื้อผาของพนักงานเขาสูอาคารผลิตดวย  
 

ภาพที่ 44 ภูมิทัศนรอบ ๆ โรงฆาสัตวที่ดี 
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  8.  ควรมีการวางผังถนนภายในโรงงานอยางเปนระบบ เพื่อความสะดวก
ปลอดภัย ผิวถนนอยูในสภาพดี ไมเปนหลุมบอที่จะทําใหเกิดน้ําทวมขัง กําหนดที่จอดรถสําหรับ
รถขนสงวัตถุดิบและรถขนสงผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
  9.  กําหนดบริเวณที่เก็บรวบรวมขยะ โดยท่ัวไปจะอยูบริเวณดานหลังของ
อาคาร ขยะตองมีภาชนะที่มีฝาปดมิดชิดรองรับ และวางบนขาตั้งสูงจากพื้นอยางนอย 15 
เซนติเมตร เพื่อใหสามารถทําความสะอาดบริเวณดานลางของที่วางถังขยะได และควรกําจัดขยะ
ออกนอก โรงฆาสัตวทุกวัน 
 2.3.3  การเตรียม/พัฒนาบุคลากร 
  พนักงานที่จะมาทํางานในโรงพักสัตวและโรงฆาสัตวนั้น สามารถแบงออกเปน 2 
กลุม คือ  
  1.  กลุมที่ตองใชความชํานาญหรือทักษะเฉพาะ ไดแก 
   1.1  พนักงานในกระบวนการฆา และการชําแหละ ซ่ึงจะตองมีความสามารถ
เฉพาะตัวในสวนที่ตนเองรับผิดชอบ การศึกษาอยางนอยควรจบการศึกษาระดับมัธยมปที่ 6 หรือ
สายอาชีพที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาดานการเลี้ยงสัตว และเคยมีประสบการณหรือผานการฝกงานใน
โรงฆาสัตวมาแลว และเปนเพศชายที่มีความแข็งแรงทางดานรางกาย เพราะในบางขั้นตอนตองใช
แรงในการยก พนักงานกลุมนี้ ไดแก  
    -  พนักงานที่อยูตรงตําแหนงการทําใหสัตวสลบ ตองมีความรูวา 
จะตองใชคีมชอคสุกรในตําแหนงใดจึงจะทําใหสุกรสลบ นอกจากนี้ ตองมีความรูพื้นฐานพรอมที่
จะแกปญหาที่เกิดกับเครื่องชอคไฟฟาได หรือทราบวิธีการทําความสะอาดเครื่องมือดวย 
    -  พนักงานที่ทํางานอยูตรงตําแหนงแทงคอเพื่อเอาเลือดออก ตอง
ทราบวา ตําแหนงใดที่จะใชมีดแทงเพื่อใหเลือดพุงออกแรงที่สุด นอกจากนี้ ยังตองมีความรูในการ
ลับมีดใหคม เพื่อสะดวกในการแทงคอ และรูวิธีการทําความสะอาดมีดที่ถูกตองดวย 
    -  พนักงานตรงตําแหนงการลวกซากและขูดขน ตองทราบวา สุกรที่
ลวกนั้น ไดที่หรือยัง พรอมที่จะนํามาขูดขนออกไดหรือไม การขูดขนจะตองขูดยอนรอยเพื่อขนจะ
ไดออกมาก 
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    -  พนักงานตรงตําแหนงตัดหัวสุกร จะตองมีความชํานาญในการใช
มีดตัดตรงตําแหนงรอยตอของขอกระดูกคอคูแรก  
    -  พนักงานตรงตําแหนงเอาอวัยวะภายในออก ตองมีความชํานาญใน
การใชมีดผาหนาทองโดยไมใหกระเพาะปสสาวะแตก หรือลําไสใหญแตกในระหวางการเอา
อวัยวะภายในออก เพราะจะทําใหเกิดการปนเปอนจากเชื้อจุลินทรียที่อยูในลําไสใหญมายังซาก
สุกรและตอถึงเนื้อสุกรได ซ่ึงจะเปนอันตรายตอผูบริโภค 
    -  พนักงานแบงซีกสุกร ตองมีความชํานาญในการแบงซีกสุกรทั้ง 2 
ขางใหเทากันใหมากที่สุด ถาใชเล่ือยไฟฟา ก็ตองเล่ือยใหกระดูกแตกนอยที่สุด 
    -  พนักงานลางเครื่องใน สวนมากมักเปนเพศหญิง ซ่ึงตองมีความ
ระมัดระวังที่จะตองลางเครื่องในใหสะอาด จะตองทราบวา เครื่องในใดใชไมได เพราะสัตวติด
พยาธิ เชน พยาธิเม็ดสาคู พยาธิใบไมในตับ หรือปอดเกิดการติดเชื้อ รวมไปถึงการทําลาย เครื่องใน
ตาง ๆ ที่ใชประโยชนไมได 
   1.2  พนักงานในกระบวนการตัดแตง จะตองมีความรูไมต่ํากวามัธยมศึกษา
ปที่ 6 เชนกัน หรือจบการศึกษาวิชาชีพทางดานการเกษตร (สัตว) จะเปนเพศหญิงหรือชายก็ได แต
ตองมีรางกายแข็งแรง ไมเปนโรคติดตอ หรืออ่ืน ๆ ตามที่มาตรฐานกําหนดไว พนักงานในสายงาน
นี้ จะตองมีความชํานาญเฉพาะ เนื่องจากการตัดแตงเนื้อสุกรนั้น จะตองตัดแตงใหไดตามที่ลูกคา
ส่ัง ถาผิดรายการที่ส่ัง บางครั้งลูกคาอาจปฏิเสธสินคาได 
   1.3  ผูจัดการ หรือหัวหนาที่เปนผูดูแลพนักงานทั้งหมด จะตองจบการศกึษา
อยางนอยปริญญาตรีในสาขาวิชาสัตวบาล การผลิตสัตว หรือสัตวศาสตร หรือสาขาอุตสาหกรรม
เกษตร โดยทั่วไป จะแบงหัวหนางานออกเปน 2 คน โดยเพื่อดูแลพนักงานในกระบวนการฆาและ
ชําแหละ 1 คน ซ่ึงตองดูแลจํานวนสุกรที่สงเขาฆาในแตละวันวา เพียงพอกับใบสั่งสินคาของลูกคา 
หรือเพียงพอตอการขายในแตละวันหรือไม ถาตรงกับวันพระจะจัดการอยางไร และอีก 1 คนจะ
ดูแลในสายงานตัดแตง ซ่ึงตองรับผิดชอบกับรายละเอียดของสินคาตาง ๆ ที่ลูกคาตองการดวย 
   1.4  พนักงานเจาหนาที่ ที่ไดรับการแตงตั้งจากองคกรปกครองสวนทองถ่ิน 
ที่จะตองทําการตรวจสอบความถูกตองของการขออนุญาตตั้งโรงพักสัตว โรงฆาสัตว และการฆา
สัตว พนักงานผูนี้ ควรจบการศึกษาไมต่ํากวามัธยมศึกษาปที่ 6 สามารถเขาใจการทํางานได เขียน
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รายงานได และตองไดรับการอบรมเกี่ยวกับมาตรฐานโรงฆาสัตว ตลอดจนวิธีการตรวจประเมิน
โรงฆาสัตว 
   1.5  พนักงานตรวจโรคสัตว อาจเปนสัตวแพทย หรือผูที่ไดรับการแตงตั้ง
ใหเขามามีหนาที่ในการตรวจโรคสัตว จะตองมีความรูในเรื่องโรคที่เกิดในสุกร วิการและอาการ
ของสุกรที่ติดโรคระบาด พยาธิในเนื้อสุกร ฯลฯ ซ่ึงจะตองจบการศึกษาในวิชาชีพดานสัตวแพทย
หรือการชันสูตรโรคสัตว 
  2.  กลุมที่ไมตองใชทักษะเฉพาะ ไดแก พนักงานที่ทํางานในโรงพักสัตว ซ่ึง
เปนการใชแรงงานสวนมากมักจะใชแรงงานที่เปนเพศชาย ซ่ึงจบการศึกษาไมสูงมากนัก 
  บุคลากรเหลานี้ เมื่อทํางานไประยะหนึ่งจะตองมีการพัฒนาความรูให โดยการ
สงไปฝกอบรมหรือดูงานในโรงฆาอื่น ๆ เพื่อจะไดเห็นความแตกตางและจะนํามาพัฒนางานใน
สวนที่ตนเองรับผิดชอบได  
  วุฒิการศึกษาและสีของการแตงกายของบุคลากรที่ทํางานในโรงพักสัตวและโรง
ฆาสัตว ไดสรุปไวในดังตารางที่ 5 
 

   
ก. ข. ค. ง. 

 
ภาพที่ 45 การแตงกายของพนักงานใน line ฆาและชําแหละ (ก, ข) พนักงานใน line ตัดแตง (ค) 
 และพนักงานเจาหนาที่ (ง) 
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